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Introducere
ay’

Cartea noastra este din toate punctele de vedere un ghid complet pentru toate
procesele si tehnicile lucrului cu sticla decorativa care au luat amploare de-a lungul
timpului. Pentru aceasta ar fi necesare mai multe volume, fiecare dedicat unui aspect
particular al tehnicii sticlei decorative. Noi am concentrat metodele principale,
oferind cititorului posibilitatea de a invata regulile de baza ale fiecarei tehnici.
Experienta noastra tehnica alaturi de talentul vostru, instructiunile simple si
suportul de baza, speranta noastrda este ca creativitatea voastra sa infloreascd in
formarea unui stil.

Ce sunt vitraliile?

»otained glass” este o denumire improprie, aceasta alaturare de cuvinte
descriind toate tipurile de sticld colorati sau pictati folosite in scop decorativ. In
realitate, sunt 2 tipuri distincte de ,,stained glass” care, pe de o parte seamana, dar de
fapt sunt foarte diferite. Figurile delicate vazute in geamurile bisericilor sunt diferite
de abajururile Tiffany gisite in baruri, restaurante sau case particulare. In realitate,
orice lucrare ce se bazeazd numai pe calitatile naturale ale sticlei colorate se poate
incadra 1n categoria ,,arta sticlei” (,,glass art”). Categoria vitralii ar trebui sa includa
doar sticla coloratd sau clara care a fost pictatd, decoratd sau transformata de artisti.
Oricum, termenul care este acceptat este acela de vitraliu si cuprinde totul, de la o
simpla fereastra cu sticla coloratd ca ornament, pana la magnificele ferestre pictate
din biserici.

O scurta istorie

Se presupune cd, la origine, sticla ar proveni din Egipt, unde probabil, la
inceput se folosea ca bijuterie. Din Egipt, folosirea sticlei s-a extins in Bizant, apoi in
Grecia s1 Roma. Sapaturile de la Herculane si Pompei au relevat faptul ca romanii au
fost primii care au folosit sticla ca fereastra, punand bucati in orificiile caselor de
piatra. Mestesugul a luat amploare in timp, tehnica suflarii inlocuind folosirea
matritel. Metodele tehnice s-au imbundtatit s1 s-au obtinut tipuri diverse, de la sticla
foarte transparenti pani la cea translucidi. In cele din urmi, influenta celor care
lucrau sticla a ajuns pana in Franta, unde au aparut primele vitralii, asa cum le stim
azi. In Evul Mediu, realizarea vitraliilor era o arti ecleziastica care ajuta la educarea
multor oameni fard culturd, facandu-le cunoscute relatarile biblice. Este posibil ca
unul din primele vitralii sa fie cel din Catedrala Augesburg din Germania, care
dateaza din sec. 11. Printre primele se mai numara si cele din Chartres in Franta si din
Canterbury si Jork in Anglia, iar altele au aparut mai tarziu.



Un exemplu maret, de lucrare in plumb,
realizatd din fragmente de sticla victoriana pictata,
pe care artistul le-a adunat intr-o perioada in care a lucrat ca restaurator
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Apogeul acestor ferestre medievale a fost 1n jurul sec. 13 si 14.

In sec. 16 a izbucnit rebeliunea impotriva Romei, iar misiunile religioase au
scazut dramatic. Multe vitralii extraordinare au fost distruse prin decret regal
deoarece erau considerate a fi un ornament extravagant pentru o biserica protestanta
din acele timpuri. Ce s-a intamplat nu a fost un dezastru doar pentru arta vitraliilor, ci
si pentru manufacturistii europeni care au transformat tehnica realizdrii sticlei
colorate intr-o industrie mult specializata. Multe din fabricile de sticla si multi dintre
producatorii care erau in Lorraine au fost distrusi de razboiul din 1633, iar secretele si
tehnicile obtinerii sticlei au rdmas ingropate sub daramaturile secolelor care au venit.

In continuare, mestesugul s-a axat mai mult pe ferestre heraldice si domestice
si a venit o perioadd cind sticla clara, alba era smaltuitd. In locul ferestrelor
medievale, bogat colorate care permiteau luminii sa treaca prin ele, noile realizari
pareau monotone $i opace.

Din fericire, secolul 19 a fost martorul renasterii si frumusetea vitraliului a fost
redescoperita. In 1850 a fost refacutd formula realizarii sticlei medievale colorate si
in 1860, William Moris a insufletit expertizele medievale utilizdnd acest nou stil la
ferestrele proprii. Si Edward Burne Jones a avut o contributie considerabild in
popularizarea vitraliilor si acestia doi — printre altii — au realizat design-ul ferestrelor
atat pentru biserici cat si pentru case particulare. Din nou, vitraliul prospera.

In America, Louis Comfort Tiffany a avut o influentid enorma in domeniul
sticlei, el renuntand la traditionala unire a sticlei cu sine de plumb si inventand
tehnica foitei de cupru. In urma experimentelor lui Tiffany, fiul faimosului bijutier, a
rezultat sticla opalescenta pe care el a folosit-o la realizarea celebrelor sale abajururi.

In ultimii 20 de ani s-a aritat un imens interes vitraliilor ca un hobby ce ia
proportii sau industrie. Ferestrele vechi sunt restaurate cu grija, aduse la gloria de
odinioara si noi lucrdri reflectd arhitectura de azi. Vitraliul este vazut si ca un
mestesug care poate fi invatat ca hobby, si ca artd independenta. Multe lucrari recente
pot fi vazute in cladiri publice, muzee, baruri, restaurante. Azi nu mai este deloc
considerat sau perceput ca arta ecleziastica in exclusivitate. In cladirile construite de-
a lungul ultimilor 50 ani se gdsesc vitralii cu un stil modern, cu teme indraznete,
colorate. In Germania postbelicd, in principal, se obisnuia introducerea artei
decorative in orice cladire publicd. S-au remarcat multe ferestre moderne,
impresionante si arta lui Schaffrath a impus un standard si a influentat multi studenti.

Pentru cei interesati de sticla, ca hobby, este un stoc in crestere de materiale,
informatii si echipamente disponibil.

Instructiuni pentru realizarea vitraliilor sunt oferite frecvent prin organizarea
cursurilor. Cartea noastra a profitat de reinvierea curentului, oferindu-va o combinatie
de informatii, tehnici si proiecte care sa va inspire sa explorati mai departe.



CHAPTER ONE

Sticla

Este greu de imaginat o lume fara acest
material clar, fara trasaturi, care este

sticla. De la fibrele optice folosite Tn comunicatii
pand la obisnuita sticla de vin, sticla este un
material omniprezent in viata noastra. Lasand
deoparte procedurile noi si eficiente manufactu-
riere, modalitatea de baza in obtinerea sticlei a
ramas neschimbatd inca din antichitate.




Astazi existd o gama diversificatd de sticla coloratd facutd manual sau la
masind. Acest capitol va face o prezentare diferitelor tipuri de sticla pentru a va fi de
ajutor 1n alegere. Principalele ingrediente ale sticlei sunt: siliciu, soda calcinata,
carbonat de calciu. Soda calcinata faciliteaza topirea siliciului (nisipului), in timp ce
carbonatul de calciu este adaugat ca un stabilizator, facand produsul final mai dur.
Culorile in sticla sunt obtinute prin amestecarea oxizilor metalici naturali in
materialele brute. Sulfura de cadmiu creeaza galbenul, cobaltul — albastru, in timp ce
adevaratul roz se obtine doar cu aur.

Procesul de obtinere a sticlei a fost si Tnca mai este un proces de experimentare,
ajustare i personalizare a vechii retete in vederea obtinerii diferitelor rezultate.

Artistii sticlari beneficiaza astazi de o mare varietate de sticla, fiind
aprovizionati de multi manufacturieri, fiecare oferind un produs individual,
caracteristic.

Cumpdrarea sticlei pentru proiectele voastre, este un proces stimulativ;
satisface sensibilitatea de a aprecia multele culori §i texturi in timp ce incerci sa
vizualizezi imbinarea lor intr-un desen.

Sticla se imparte in 2 tipuri generale: ,,antique” (sticla obtinutd prin suflare) si
cea obtinutd cu ajutorul masinilor. Aceste 2 categorii contin multe alte subcategorii
de sticla specializata.

Ce fel de sticla trebuie sa alegi?

,,Cat de bine se taie?” este de obicei prima intrebare care se pune, si din pacate
nu este nici un raspuns clar. Dupa ce sticla este transformata in coli (placi), se
incalzeste usor si apoi se raceste. Acest proces — numit calire (annealing) —
indeparteaza stresul sau tensiunea din colile de sticla, facand posibila taierea. Sticla
care nu a fost calita bine este numita ,,fiery” = incandescenta, si deseori se sparge la
taiat. Sticla ,,antique” are cateodatd aceasta tendintd, mai ales cand se taie prima data
dintr-o placa intreaga. Culorile calzi, precum rosu si galben, pot de asemenea sa fie
putin mai dificil de taiat, deoarece sticla are o suprafata mai tare.




Sticla ,,antique”
=2

Preferata de artisti, fiecare placa de sticla ,,antique” este suflatd intr-un cilindru,
este calita, 1 se taie marginile cu un diamant si este reincalzitd pentru a fi presata in
coald. Talentul personal si anii de experientd necesari pentru a fi specialist in
realizarea sticlei ,,antique”, fac ca aceasta sda fie mai scumpa decat sticla facuta
mecanic. Textura neregulatd, suprafata lucioasa si multimea de ,,imperfectiuni” dau
fiecarei coli o nota distinctiva.

Sticla ,,antique”: o singura culoare.

Sticla ,,antique” cu dungi: doud sau mai multe culori impletite impreuna, facand ca
aceste placi de sticla sa apara ca si cum ar avea o pictura 1n interior.

Sticla transparenta cu bule (clear reamy): este disponibild transparentd sau cu
diferite nuante, fiecare coala avand un aspect valurit.

Sticla transparenta cu impuritiati (seedy and clear): sticla transparentd sau de
culoare deschisa in care s-au introdus intentionat bule de aer pentru a refracta lumina.

Sticla fisurata: sticld ,,antique” care este racita rapid pentru a obtine o suprafata fara
stres.

Sticla ,,flashed”: Pe sticla transparentd sau pe cea coloratd doar la baza poate fi
realizat un strat subtire de lumind. Acesta poate fi creat prin gravare sau sablare,
expunand culoarea contrastantd de la baza.

Motiv floral traditional redat
pe sticla rosie ,,flashed”

O stea desenata pe sticla albastra ,,flashed”
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Tipuri de sticla

>y
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Este emotionant sa
poti vedea varieta-
tea enorma de
sticla colorata care
este disponibila
acum. Aceste
exemple de sticla
»antique” cu dungi
demonstreaza
diversitatea
minunata de culori
si modele pe care
le puteti cumpara
pentru proiectele
voastre.



Tipuri de sticla

i

UL it

| Sus: Patru

"1 exemple de sticla

! ,,cathedral” cu
dungi.

La stanga: Sticla
L»dpectrum
baroque” facura
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Sticla semi-antique
ayr

Intre sticla ,,antique” suflatd si cea obtinuta prin rotire mecanicd se incadreaza
sticla semi-antique. Numitd adesea sticla ,,antique” trasa, acest tip de sticla este
obtinut prin tragere din cuptor, cdlire si intarire la aer, devenind astfel fina si
stralucitoare pe ambele fete. Disponibild in multe nuante de culori, cu suprafata
dreaptd sau valurita, sticla semi-antique este mult mai ieftind decat sticla facuta
manual.

Sticla obtinuta prin rotire mecanica

<y’

In nici un alt domeniu al artei in sticld, interesul nu a fost mai mare decat in
realizarea prin rotire a sticlei colorate. In Statele Unite si Europa sunt disponibile sute
de culori, modele si densitati. Dupa cum spune si numele, sticla este scoasa afara de o
masin, prin rotire, pe o suprafati dreapta. In timpul rotirii, pe suprafata semi-fluidd a
sticlei pot fi impregnate diferite texturi si modele. Ca si la sticla ,,antique”, fiecare
fabricant de sticla prin rotire are un stil caracteristic. Datorita costului scazut, stocului
si diversitatii, sticla obtinutd prin rotire este de obicei cel mai des folosita de
incepatori.

Producerea sticlei prin rotire este un Cuptor vechi pentru sticld cu 30 tone
proces incarcat de culoare, caldura si de sticla fierbinte, producand sticla cu
migcare. Fabricantii Spectrum au o culoare particulara. Aceasta metoda
combinat tehnologia modernda cu este cunoscuta sub denumirea ,,banda
metodele vechi pentru a obtine o mare continud” (metoda Spectrum).

varietate calitativa a sticlei.
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Tipuri de sticla
h= >4

Mult mai ieftind decat sticla obtinutd manual,
cea obtinutd mecanic este produsa intr-o
mare varietate de tipuri, stiluri i culori.
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Sticla obtinuta manual prin rotire
=4

Fiecare bucata de sticla este obtinuta individual, obtinandu-se detalii, culori si
texturi care nu ar putea fi niciodata reproduse mecanic. Sticla asemdnatoare celei
inventate de Tiffany continua sa fie produsa de firme de specialitate care se axeaza pe
aceasta sticla deosebita.

Spartura si baghete de sticla

Sparturd si baghete de sticld produse |
de firma ,,Uroboros Glass”. Mai intai se
obtine o buld mare care este apoi sparta:
astfel se creeaza spartura. Apoi, aceasta
impreuna cu baghetele sunt imprastiate cu
mana si peste ele se ruleaza sticla.
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Tipuri de sticla

A=/~
I
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Exemple de sticld rulatd manual:
nu vor fi nici macar doua placi asemandtoare.
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Cerculete si pepite

Sunt niste bucati mici de sticla, minunate la atingere, folosite in diferite scopuri
decorative. Pepitele, de exemplu, sunt folosite si la altceva in afara de vitralii: la
bijuterii. Cerculetele sunt bucdti frumoase de sticla obtinute de producator prin
invartirea sticlei topite in cercuri mici. Acestea sunt disponibile intr-o mare varietate
de culori folosite la abajururi in stil victorian.

Bijuterii din sticla
Sunt asemanatoare cu pepitele, dar spre deosebire de acestea, au mai multe

fatete si sunt mult mai bine polizate pentru a reflecta lumina. Acestea radiaza
culoarea si In unele cazuri refracta lumina.
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Tipuri de sticla
h= i

Sunt cercuri de sticld coloratd cu margini
fine, de diferite marimi. Sunt realizate
prin rotire cu mana sau prin presare de
catre o masind si sunt folosite in mod
frecvent la abajururi.

Bijuterii din sticla

‘N.\mem«’# p
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Tipuri de sticla
=

Exemple de sticla ,,antique”

18



Tipuri de sticla

Exemple de sticla ,,baroque”.
Cele 2 exemple din dreapta sunt irizate
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Tipuri de sticla

<y

Sus: Doua exemple de sticld ,,antique” cu bule. Bucata din stdnga este un frumos
exemplu de roz-auriu.

Jos: Sticla ,,antique” simpla.
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Ca orice alt mestesug si vitraliul are o gama
specifica de instrumente §i materiale necesare.
Instrumentele sunt, de fapt, un exemplu perfect de
logica si simplicitate. Aceasta indeletnicire implicd mult
lucrul cu mana si, de aceea, instrumentele au fost
adaptate in asa fel Incat sa fie usor de manevrat.
Diversitatea de instrumente aparute in ultimii 20 de ani
este un raspuns la cererea mare din partea celor
pasionati de acest hobby pentru instrumente cat mai
adecvate si confortabile. Cu o investitie mica, se pot
cumpdra instrumentele de baza cu care se pot obtine
rezultate profesionale; tineti minte: iIndemanarea sta in
mana si nu in instrument.

Pentru cd vitraliul este o indeletnicire
profesionistd, cel mai bun loc pentru a incepe sa cautafi_
informatii este o firmd din domeniu. Un comerciant s
obignuit de scule sau un magazin oarecare de sticla nu j‘-,n ‘
vi pot oferi sfaturi de specialitate. Sunt multe ateliere
unde se creeaza si, de asemenea, aprovizioneaza si cu
instrumente. Puteti cauta in cartea de telefon la rubrica
,»Vitralii” si puteti afla daca atelierele mentionate sunt
un centru specializat pentru informatii §i instrumente
corespunzatoare. Un adevarat furnizor este nepretuit,
atat pentru aprovizionarea cu instrumente, cat si pentru
informatii despre tehnici si materiale, ajutdndu-va sa
progresati. Adesea sunt disponibile cataloage care ofera
atat posibilitatea de a comanda prin posta, cat si o buna
descriere a produselor.

P W | .
. CR#er cu rotita
s P g%:.-’ - din otel si bila
> e 1 atul
_— e _ a capatul opus
- o.-
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Echipament pentru taiat
e

Cutter tip pistol,
3 cuttere cu cu maner

rezervor ulei

Dispozitivele pentru tiiat

Dispozitivul pentru tdiat sticld nu este de fapt, ceea ce Intelegem noi,
asemanator unei lame de ferastrau sau unui foarfece. lar sticla nu este taiatd precum
lemnul, metalul sau materialul. Dispozitivul pentru taiat sticla are o metoda mult mai
subtild pentru a tdia bucati mici de sticla cu forme diferite dintr-o bucatd mai mare.
Orice astfel de dispozitiv are o rotitd din otel care zgarie suprafata sticlei. Va
recomandam sa va procurati cel mai bun instrument de acest gen deoarece acesta este
cheia in lucrul cu sticla. Cu toate ca aceste dispozitive variaza calitativ, de la unul
ieftin cu plastic, pana la unul sofisticat, cu manerul si rezervorul din bronz, ceea ce
este cel mai important este tehnica individuala. Pe piata se gasesc zeci de astfel de
dispozitive, toate adaptate astfel incat mana sa stea cat mai confortabil. Ca si
picioarele, mainile difera de la individ la individ si de aceea este recomandat sa
incercati mai multe tipuri pana descoperiti varianta potrivitd mainii voastre. Nu este

23



recomandabil sd cumpdrati dispozitive pentru tdiat cu
mai multe rotite; sunt de o proasta calitate si din cauza
capului mare nu se vede linia tdiatd pe sticla.
Dispozitivele de taiat cu diamant, inselatoare, sunt
folosite doar la taiat in linie dreapta si nu se folosesc la
vitralii. Cea mai importantd parte a unui astfel de
dispozitiv este rotita care taie. Calitatea acesteia
influenteazd durabilitatea dispozitivului. Dupa rotita,
dispozitivele se impart in 3 categorii.

Cutter cu rotita din otel

Clasicul dispozitiv de taiat tip creion, terminat
sau nu cu bila, se foloseste incd din anii 1800. Multi
incepdtori vor fi initiati cu acest tip si desi pare
primitiv in comparatie cu noile forme, este precis si
capabil. Cele trei santulete sau zimti au fost la un
moment dat acoperiti cu metal si cutterul era folosit la
modificarea formei sticlei. Aceastd modalitate nu se
mai foloseste. Acest dispozitiv cu rotitd din otel este
bun pentru initiere, dar se va demoda in curand.

Cuttere cu otel si carbid

Cu toate ca la prima privire seamana cu cele de
mai inainte, au o durabilitate de 5 ori mai mare, au
nevoie de mai putina presiune, ceea ce le face mai usor
de manevrat. Dupa ce s-a folosit primul dispozitiv si se
face trecerea la cel cu otel si carbid, de obicei se apasa
prea tare pentru a trasa tdierea sticlei. Dispozitivul din
imagine cu capatul cu bila are si o rotita de rezerva si
este preferatul multor specialisti, care la inceput au
invatat cu cel clasic. Are maner de fier, este usor si
simplu de folosit.

Cuttere cu wolfram, carbid si otel

Acest al treilea tip a fost introdus pe piata relativ recent si expresia
,revolutionarea taierii sticlei” il caracterizeaza cel mai bine. Rotita este mai mica in
diametru decat la cele conventionale. Rotitele mai mici §1 mai rezistente, care au
nevoie de o presiune mai micd, sunt mai usor de controlat la taiat. Ca si o bicicleta
care are cauciucuri mici si este usor de intors, asa si aceste dispozitive sunt excelente
pentru tdierea pieselor cu forme iIntortocheate si curbe stranse si sunt preferate de
specialistii de azi.

Dispozitivul pentru taiat
trebuie uns din cand in cand
cu ulei de magina sau alcool
mineral pentru a permite
rotitei sd se invartd usor.
Trebuie sa aveti In preajma
un borcanel pe fundul caru-
1a puneti o bucata de mate-
rial din bumbac imbibata 1n
ulei. Ungerea rotitei va
prelungi starea buna de
functionare si va Imbunatati
tdierea. Unele dispozitive
au auto-lubrifiere (vezi pag.
22-23).

Cei care au care au creat acest dispozitiv, au creat si un maner adecvat,
confortabil pentru mana. Multe dintre ele au si un rezervor pentru ulei care lubrifiaza
rotita in timpul taierii. Unele se pot tine ca o racheta de tenis, altele au un maner gros,
suficient de mare Incat sa permita chiar gi prinderea cu ambele maini.

Dispozitivele pentru taiat sticla, ca si periutele de dinti, sunt lucruri personale
care nu trebuie Tmprumutate. Dacd sunt pastrate cu grija, pot fi intrebuintate ani
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intregi, dar este posibil ca rotita pentru tdiat sa se uzeze si sa fie nevoie de inlocuire.
Exista si firme care pot asigura o reascutire a rotitei uzate dar, de obicei, Inlocuirea
este o alternativa mai buna, avand in considerare timpul si cheltuiala necesare.

Clesti pentru sticla

Dupa dispozitivul pentru taiat, clestele este al doilea instrument folosit cel
mult si cu care va veti familiariza. Clestii se folosesc pentru a desparti stic
formele dorite dupa ce s-a trasat conturul cu dispozitivul pentru taiat. Cu to
acesti clesti pentru sticla seamand foarte mult cu cei obignuiti, dar folositi la re
bicicletei sau la aranjarea gardului, se vor defecta foarte repede. Noi am co
sunt necesari trei tipuri de astfel de clesti. Clestii destinati taierii
smaltuite sunt greu de manevrat, mai ales pentru taierea sticlei clare si su
la taierea sticlei colorate.

Clesti pentru finisare in urma tiierii sticlei. Acesti
clesti sunt cei mai importanti dintre sculele voastre si pot
avea mai multe intrebuintari. Sunt facuti dintr-un metal
usor, au dintele de jos curbat si adaptat pentru a fixa
puternic sticla. Multi clesti de acest fel sunt dotati cu un arc
care face ca manerele sd revind in pozitia initiala dupa
apdsare, pentru a dimin . Primul rol al acestui
cleste este de ,,a musca” a neregulatd a sticlei.
Clestele de acest gen, dar cu ascutiti, este potrivit
pentru interiorul curbelor.

Clesti pentru spart. Acestia s e obicei folositi
mai mult, dacgbsi I i i te imprumutat
sau nu-l gasim. icel ti eu decat cel
pentru finisare, cu mlati, Si iti pentru a
crapa sticla taiata drept, p ) 3

Clesti pentru separarea bucatilor
sticla. Piesele lungi, drepte Sl inguste se vor
sparge 1n 2 sau chiar 3 bucatl

doar pentru a desprlnde cu succes aceste
inguste si uneori foarte dlfiM aces
clesti ori sunt curbati, ori unul are o linie reliefa
pe mijloc, care se pune exact pe linia trasata
dispozitivul de taiere, dupa care se apasa si
piesele de sticla se despart fara probleme. Acesti
clesti pentru separarea pieselor de sticla pot fi de
plastic sau metal si sunt foarte buni in acest scop.



Polizarea sticlei
@7

Polizarea electrica a sticlei

In atelierul unui incepitor, polizorul este ascuns sub masa. Polizorul este atat
de tentant, incat cei care vor sd studieze arta sticlei, prefera mai mult sa invete
polizarea sticlei decat taierea. Sticla impinsd in discul diamantat care se roteste si este
udat devine perfect dreapta cu un efort minim. Forma unei bucati de sticla poate fi
schimbatd in cdteva secunde. Incepitorii se bazeaza mai mult pe acest dispozitiv,
decat sa incerce sd-si perfectioneze aptitudinea de a tdia. Odatd ce stidpanesti bine
dispozitivul pentru taiat si clesti, polizorul devine un dispozitiv util care te salveaza
de un efort suplimentar si te incurajeaza sd mergi inainte cu proiecte mai ambitioase.
Piatra pentru polizat poate avea diferite forme, incat sa poata indeparta foarte repede
o suprafatd mare de sticla sau sa lase o margine perfect fina. Trebuie avut grija ca apa
sa treaca in cantitate mare peste piatra si tot timpul sunt necesari ochelarii protectori,
daca polizorul nu are aparatoare.

Polizor electric si ochelari de protectie

Carborundum sau piatra uda

Dupa cum multi dinte noi stiu,
sticla se sparge adesea si are
margini foarte ascutite. Folosind
carborundum, aceste margini nu
al sunt tdioase §i ne pun in
sigurantd. Chiar daca ne ia mai
mult timp, carborundum-ul este
mai ieftin in comparatie cu
polizorul si dd rezultate bune.
Piatra se poate uda pentru a
diminua cantitatea de praf de sticla
si se foloseste frecand marginea
sticlei in sus si in jos de ea.
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Ajutor la taierea sticlei
@ —

De obicei, se taie cu mana libera, folosindu-se doar dispozitivul pentru taiat.
Dar oricum te poti ajuta de ceva, ceea ce reduce timpul necesar taierii cu mana libera.

Patratul pentru taiat

Oricat de stabila este mana, singurul mod in care se poate taia foarte drept este
prin folosirea unei lini sau a unui echer. Echerele folosite au un unghi de 90° sau un
stop pe marginea de jos, ambele prevenind miscarea.

Acesta este necesar cand avem nevoie sa obtinem marginile drepte ale sticlei.
Echerele sunt de diferite marimi, dar multe ateliere au nevoie de unul mare — de cel
putin 1 metru — pentru a taia placile mari din stoc si de altele mai mici pentru piese
individuale.
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Cercul

Invitarea taierii cercului cu mana
libera cere o Iindemanare aparte si
cuprinde mai multe etape foarte
importante. Oricum, ca si o linie
dreapta, un cerc perfect rotund poate fi
taiat doar cu un dispozitiv specific.
Cercul nu este o forma des intalnita in
arta sticlei, dar dupd aparitia acestui
dispozitiv nu vor rezista multi. Un
turnulet cu o ventuzad sau cu picioruse
din cauciuc este fixat bine pe suprafata
sticlei. Pe o baghetd metalicd este un
cap reglabil care se roteste in jurul axei
turnuletului taind cercul. Se pot taia
cercuri chiar si de 10 cm 1n diametru.

Dispozitiv pentru taiat forme neregulate

Dispozitivul pentru taiat cercuri cu
picioruse din cauciuc este fixat pe
centru, iar partea care taie urmeaza
linia.

Dupa ce s-a trasat cercul sunt
necesare cateva tangente pentru ca
sticla sa se desprinda usor.
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Acest dispozitiv este necesar la tdierea
formelor intortocheate sau cand este nevoie de mai
multe piese la fel. Mai este nevoie de el si in
atelierele unde se fac abajururi. Dupa sablon sunt
taiate toate piesele necesare. Presiunea cu care se
taie sticla este reglatd prin comprimarea aerului,
ceea ce face ca acest dispozitiv sa fie foarte rapid si
simplu de folosit.




Taierea sticlei
@

Aceastd operatiune nu este chiar asa de dificila cum ne imagindm. Urmand
cativa pasi simpli dar esentiali, veti stadpani tehnica foarte repede. Trebuie sa faceti
multd practica pe sticla clard. Dispozitivul pentru taiere trebuie tinut intr-un anumit
fel dar, datoritd diferitelor tipuri de ménere existd mai multe modalitati. Noi va
aratam stilul nostru deoarece din experientd stim ca este mai bun. Dar va puteti
adapta si metoda preferata de fiecare poate da rezultate la fel de bune.

Puteti cere unui comerciant cateva resturi de sticla subtire, clara, pe care sa

puteti practica usor.

Tinerea dispozitivului pentru tiiat sticla

2]

1. TIncercati sa-l
tineti in diferite moduri,
pana il gasiti pe cel care
vi se potriveste. Una
dintre variante ar fi sa-1
tineti ca si cum ar fi un
creion. Il prindeti bine
intre degetul mare si
aratator de partea de jos,
lasdnd codita sd se
sprijine de mana.

2. Cateodata este
nevoie de presiune mai
mare §i pentru asta va
puteti folosi de cealalta
mana. Apasati cu degetul
mare pe capatul de sus al
dispozitivului, lasand
degetele in jos, langa
partea care taie.
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3. Puneti dispoziti-
vul pe sticla intr-un unghi
mai mic de 90°. Incercati
sa taiati astfel: puneti
capdtul care taie aproape
de marginea sticler si
apasati dispozitivul incet
dar ferm, mergand spre
celalalt capat al sticlei. Ar
trebui sa apasati pana se
aude ca se zgarie sticla.
Mentineti presiunea si
viteza constante. Rezulta-
tul va fi o zgarietura pe
sticla.



Suprafata pe care se lucreaza

O suprafatd lemnoasa va face ca
sticla sa alunece sau sa se zgarie, asa ca
trebuie acoperitd. Cu rezultate bune, noi
am folosit PVC, pluta, hartie groasa,
material. In apropiere trebuie si aveti o
perie si un faras pentru a indeparta cio-
burile mici de sticld care rezultd dupa fie-
care taiere. Daca nu folositi peria pentru a
le indeparta va puteti, foarte sigur, taia.

Important!

¢ Tot timpul stati in picioare cand taiati sticla pe o suprafata dreapta fixa.

¢ Masa nu trebuie sa fie mai Tnalta de nivelul taliei.

¢ Nu taiati pe aceeasi lini de 2 ori. Dacd nu ati taiat bine prima data, mai
taiati o data, in altd parte a sticlei; tdind de 2 ori pe aceeast linie, nu faceti decat
sd creati o scobitura 1n sticld si, in timp, se strica si rotita care taie.

¢ Taiati tot timpul pe suprafata neteda a sticlei.

¢ Daca nu auziti zgarietura pe sticla in timp ce taiati, Inseamna ca nu
apasati suficient.

4 Nu ridicati dispozitivul decat dupa ce ati terminat de tdiat.

¢ Tot timpul incepeti dintr-un capat al sticlei si terminati in altul; nu va
puteti opri sau porni din mijlocul unei bucéti de sticla.

¢ Tot timpul trebuie sa aveti o perie si un faras in apropiere, si trebuie sa
va obisnuiti sd curdtati tot timpul suprafata de cioburi.

Potriviti pozitia degetelor si unghiul in care taiati,
pana obtineti un rezultat bun. Daca linia tdiatd este prea
putin vizibila, apasati mai mult, pand auziti zgariatul si
vedeti linia trasatd. Felul in care tineti dispozitivul de
taiat, cat mai confortabil, depinde si de forma acestuia.
Daca ati taiat bine, veti vedea in momentul in care
separati piesele taiate. Piesele trebuie separate imediat
Tot timpul trebuie sa tineti ce au fost taiate, folosind una dintre metodele aratate pe
dispozitivul de tdiat cat mai pagina alaturata.
comod. Potriviti-va degetul
mare §i celelalte degete, si
unghiul facut de dispozitiv,
in asa fel incat sa fiti
relaxati.
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Cu mainile

Obtinerea unei separari corecte, si mai ales doar
cu mainile, este cel mai satisfacator aspect al taierii
sticlei.

Tineti bucdtile cu taietura intre degetul mare si
celelalte degete. Rupeti sticla prin miscarea ferma a
incheieturilor mainilor in afard. Tot timpul tineti
degetele exact langd taietura si tineti-o strans in
momentul separarii.

Cu clestii pentru despartit

Clestii sunt folositi atunci cand sticla este prea
mica sau nu se poate desparti cu mana. Dintii clestelui
se pun langd linia trasata cu dispozitivul pentru tdiat.
Cu o mana tineti sticla de o parte a taieturii §i cu
cealalta, in care aveti clestele, trageti si despartiti
piesele. Clestii sunt folositi si la indepartarea oricarui
rest de sticla care poate raimane in urma despartirii pe
linie dreapta sau curbata.
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Deasupra: Pentru a
desparti cu mana bucatile
de sticla, puneti degetul
mare deasupra si celelalte
sub formad de pumn lejer,
dedesubt. Faceti o miscare
ferma a incheieturii spre in
afard pentru a desparti
piesele.

La stanga: Daca piesele
sunt prea inguste pentru a
fi prinse 1intre degete,
folositi  clestii.  Puneti
marginea clestilor langa
linia tdiatd si tineti strans.
Tineti degetele celeilalte
maini tot aproape de linia
tdiatd i mentineti sticla
dreapta.

La stanga: Sticla nu se
desparte tot timpul cum
vrem. Resturile pot fi
indepartate cu clestele. Se
prinde exact de langa
taietura si se trage ferm.



Cu o bataie usoara

Bataia ugoara pe linia taiata este adesea necesara si este 0 metoda buna pentru
ca piesele sa se despartd cat mai bine. Daca taietura este buna, dar nu credeti ca puteti
separa piesele bine nici cu mana nici cu clestii, v va ajuta o bataie usoara pe linie. In
timpul bataii se poate observa o schimbare a taieturii, aparand fisurile.

Se tine dispozitivul de taiat intre degetul mare si cel aratator si se bate exact pe
linie pe partea de dedesubt, cu capatul bila al dispozitivului. In acest timp linia ar
trebui sa-si schimbe forma. Daca nu, bateti un pic mai tare, dar aveti grija sa bateti
exact sub linia trasata. Tineti sticla ferm in timp ce bateti, avand grija si de piesele
care cad. Pentru aceasta bataie aveti nevoie doar de un gest ferm si controlat.

Se bate linia cu capatul bila al dispozitivului pentru taiat.

Sprijiniti sticla care trebuie sa cada.
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Metoda cu masa

Se pot separa doud parti de sticld prin fixarea liniei pe marginea mesei, dupa
care se ridicd putin si apoi se apasa in jos ferm. Aceasta procedura se foloseste doar
pentru linii drepte si nu se foloseste pentru suprafete mai mari de un picior patrat.
Dupa despartire, pe marginile sticlei, pot rdmane resturi mici de sticla care se pot
indeparta cu clestii folositi si pentru despartire. Din cauza unui rest mic pe marginea
sticlei, se poate ca piesele sa nu se mai imbine perfect.

Resturile de sticla de pe marginea Resturile pot fi indepartate si astfel:
sticlei pot fi indepartate cu clestii. prindeti si apoi trageti.

Prindeti i apoi miscati in sus sau in

jos.
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Taierea unei linii curbe

Dupa ce ati exersat taierea mai multor linii drepte, puteti incepe sa taiati si linii
curbe sau alte forme. Despartirea o puteti face cu clestii sau cu mana. Unghiurile
drepte nu pot fi tdiate, iar pentru anumite forme sunt cateva reguli.

1. Curbele simple pot fi despartite cu
clestii sau, cateodata, dacad sticla este
mai tare, folositi bataia usoara sub linia
taiata.

(2]

2. Tineti sticla n timp ce bateti.

(3]

3. Dupd ce bucitile de sticld au fost
separate, pot ramane resturi care trebuie
indepartate.
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4. Indepartati resturile folosind clesti.
Tineti clestii usor, nu strangeti sticla
prea tare, si rotiti. Zimtii de pe dintii
clestilor vor indeparta resturile.



Taierea unghiurilor

Un unghi nu se taie pur si simplu dintr-o bucata de sticla. Taieturile trebuie
planuite in asa fel incat rezultatul sa fie cel dorit. Mai jos, va aratadm cum sa taiati un
unghi drept si unul ascutit.

0

1. Liniile punctate indica directia pentru 2. Dupa ce se taie prima linie, se despart
taiat: prima este cea verticala. piesele.

° E

3. A doua linie este tdiata §i apoi sunt 4. Un unghi ascutit nu poate fi obtinut
despartite piesele. decat urmand linia punctatd pentru

prima taietura.
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Taierea unui cerc

Mai intai, cercul trebuie marcat cu dispozitivul special pentru cercuri, dupa
care trebuie trasate mai multe tangente, pentru ca acesta sd ramana intact la
despartire.

—

1. Liniile punctate sugereaza directia 2. Se pune clestele langd cerc si se
tangentelor si unghiurile la care trebuie desparte prima piesa.

trasate. Se incepe dintr-o margine a

sticlei si se merge pana la intdlnirea cu

cercul.

3. Miscandu-va in jurul cercului, se 4. Folositi clestele pentru a indeparta
continud cu urmatoarele bucati. resturile ramase dupa separarea pieselor
pe sticla.
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Taierea unei curbe

Pentru a obtine o curba convexa este nevoie de mai multe taieturi. Prima data
se traseaza exact pe linia necesara, dupa care altele n interiorul curbei, cat mai
apropiate. Acestea se bat putin pe dedesubt si se desprind cu clestele una cate una. Cu
cat Tnaintati, aveti grija si daca este nevoie, bateti usor.

1. Liniile punctate sugereazd liniile 2. Cu 0 mana trebuie fixata sticla ferm,
necesare pentru a fi taiate. iar cu clestele din cealalta tragem
sectiunile taiate.

((

3. Dupa ce ne familiarizam cu diferite tipuri de
sticla, vom sti cand este necesar clestele si
cand ne ajuta bataia usoara.
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Folosirea unei linii drepte

Din experienta noastra, stim ca folosirea acestei metode are nevoie de putina
practica. Probabil este singura datd cand tdierea se face indreptand dispozitivul de
taiat cdtre corp §1 nu spre marginea cealalta a sticlei. Cand folositi aceastd metoda, sa
va amintiti permanent ca trebuie sa apasati foarte bine linia, sa taiati cu mai multa
fortd si sa mentineti dispozitivul de taiat langa linie. O problema cu care va veti
intalni ar fi aceea ca linia alunecd. O linie cu dosul de cauciuc va face ca aceasta sa se
fixeze bine de sticla si sa nu mai alunece 1n timpul taierii.

Sticla transparenta

Cand se lucreaza cu sticla transparentd, se pune sablonul dedesubt si se poate
taia direct dupa liniile desenate.

Sticla opalescenta

Pentru ca aceasta nu este transparenta, se foloseste o cutie cu lumina, peste care
se pune sablonul si apoi sticla. In acest caz veti vedea liniile si puteti taia direct.

Cand se lucreaza cu sticla opaca, densa, folositi indigo pentru a marca liniile
dupa care se va taia direct pe sticla, folosind un creion. Apoi taiati sticla, urmand
liniile 13sate cu indigo-ul.
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Oglinda

Se taie doar pe partea care reflecta lumina. Protejati spatele care este sensibil la
zgarieturi, prin perierea cioburilor de pe suprafata pe care taiati.

\\ Sabloane

Pentru sticla opalescenta sau pentru cea prin care
nu vedeti bine, este indicat sa folositi sabloane, daca nu
aveti o cutie luminoasd. Sablonul se obtine prin
decuparea formei din desen.

Puneti o foaie peste desen, trasati forma si
decupati. Verificati daca partea decupatd se potriveste
perfect cu desenul, dupa care o puneti pe sticla si trasati
conturul cu o carioca, apoi taiati.

Sablonul este necesar
pentru sticla opalescenta.
Sablonul se decupeaza
din desen si se contureaza
direct pe sticla.

Reguli pentru protectie

¢ Tot timpul se poartd ochelari de protectie.

¢in timpul tdierii vor cadea multe aschii de sticla care, in nici un caz, nu
vor f1 indepartate cu mana. Folositi peria.

¢ Pe suprafata de lucru pastrati doar sticla de care aveti nevoie. Resturile
care raman §i nu va mai trebuie, nu trebuie sd se adune pe masa. Puneti-le
undeva in siguranta.

¢ Tineti piesele de sticld bine, pentru a nu le scapa.

¢ Trebuie mare atentie atunci cand aveti in mana o placa de sticla mare.
Inainte de a o lua trebuie verificatd printr-o bataie usoard cu capitul bila al
dispozitivului pentru taiat. Daca paraie, Inseamna ca s-ar putea crapa in timpul
mutdrii dintr-un loc in altul.

¢ Cu toate ca multe accidente se pot preveni, se mai fac mici gre seli care
au ca rezultat o rana minora. Din aceastd cauza trebuie sd aveti tot timpul la
indemana o trusa sanitara dotata cu antiseptic si plasturi.

¢ Trebuie sd va spalati cu multd grija pe maini dupa ce lucrati cu plumb,
letcon sau ,,flux”, mai ales daca urmeaza sa mancati.

¢ Cand folositi letconul sau solutia ,,flux”, trebuie sa aerisiti foarte bine
prin deschiderea unei ferestre.
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Plumbul

ay’

Sunt doua tehnici asemanatoare folosite la asamblarea pieselor din sticla.
Metoda traditionala cu plumb este asociata cu vitraliile clasice pentru ferestre, in timp
ce metoda in care se foloseste foita de cupru (o metodd mai modernd) este definita
prin abajururi. Ambele sisteme au avantajele lor si cunoasterea ambelor este esentiala
azi. Adesea oamenii raman la tehnica pe care o invata prima data, impiedicand
dezvoltarea.

Ramele de plumb

In mod traditional sunt folosite la vitraliile pentru ferestre. Se vehiculeaza
ideea ca aceste rame au fost inventate deoarece producatorii de sticla nu reuseau sa
facd o coala de sticla care sa ocupe locul intregii ferestre. Oricare ar fi originea
acestei tehnici, cert este faptul ca ea nu s-a schimbat aproape deloc. Ramele din
plumb, de obicei, au forma H sau U si se gasesc cu lungimi de 1 — 2 metri. Sticla este
apoi potrivita in interiorul canalului ramei si acestea sunt sudate la incheieturi.

Sunt folosite mai multe dimensiuni ale ramelor, acestea depinzand de grosimea
sticlei si de marimea ferestrei. Centrul barei de plumb este cunoscut ca ,,inima”.
Barele pot avea o suprafata plata sau rotunda si grosimi diferite, dintre care cele mai
des folosite sunt: 4 mm, 6 mm, 9 mm si 12 mm. Alegerea ramei, care si unde se
potriveste, depinde de structura si aspect.

Majoritatea atelierelor au stilul lor propriu, iar noi preferam barele de plumb
rotund, cdci par mai rezistente si este o posibilitate mai mica ca ele sa-si modifice
forma in timpul ,,unirii”.

La aplicare, barele din plumb trebuie sa fie flexibile, maleabile pentru a se
putea mula pe orice forma a sticlei. Plumbul fabricat azi este tras printr-o vopsea
metalica si este In procent de 99% plumb pur. Principala preocupare a incepatorilor
este transportarea acestora in sigurantd, in forma initiala. Au fost cazuri cand clientii
au venit cu o placa de 2 metri lungime pentru a putea transporta barele de plumb
drepte. Aceastd masurd nu este necesara deoarece barele de plumb se pot indrepta in
momentul folosirii. Ideal ar fi ca acestea sa se foloseasca direct din cutia speciala
pentru ele. Dar rasucirea barelor pe lungime este un mod sigur si comod pentru
transportul unei cantitdti mici.
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Echipament pentru lucrul cu plumb

Menghind pentru plumb

Ciment pentru plumb Cutit pentru plumb

Perie tare
Crema abraziva
pentru lustruit

Aliaj pentru
lipit

~ . Ciocan
Cuie pentru :
potcovit

Lumanare
din seu

Fire de 1ana

Instrument pentru largirea
canalului la bara de plumb
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Pentru lucrul cu plumb sunt necesare mai multe materiale si instrumente si
descrierea de mai jos va va ajuta sd le folositi corect.

Menghina

Cu menghina se fixeazd un capit al
barei si de celalalt se trage cu putere pentru a
o indrepta. Va puteti ajuta de un cleste:
trageti pentru a indrepta bara, dar sa nu se
lungeascad cu mai mult de 2 cm. Daca trageti
prea tare, bara poate sd iasd din menghind
sau sa se rupa in 2 si poate avea loc un
accident. Tineti minte ca aceste bare sunt
intinse o singurd datd: chiar inainte de a le
folosi.

La stanga: Intinderea barei cu menghina si
clestele.

Instrumente pentru largirea canalului la bara de plumb

Avand diferite forme, acesta largeste spatiul canalului pentru a permite sticlei
sd intre Tnauntru. Barele se deformeaza si tot timpul trebuie redeschise canalele. Dupa
ce bara a fost intinsd, capatul rotund se introduce in canal, scotandu-se dupd aceea in
afara. Acest instrument se va uza in timp s§i trebuie reparat, pentru a putea in
continuare, sa intre in canal si sa-1 deschida. Cele mai bune instrumente de acest gen
sunt cele facute manual dintr-un lemn tare, cum ar fi cel de frasin sau stejar si
modelat n asa fel incat sa se potriveascd mainii.

Cutitul pentru plumb

Cu el se pot taia barele din plumb la lungimea dorita.
Poate avea doud forme. Lama tip ,,Don Carlos” lungd si
curbatd sau cea rotundd a cutitului standard au un rezultat
asemanator.

Lama rotunda se misca stdnga-dreapta in timp ce se
apasa, iar bara se taie fara sd se deformeze prea tare. Orice
cutit cu o lama rigida, neflexibild, poate fi adaptat, avand
rezultate bune. Multe cutite de acest gen au un maner greu,
folosit la baterea cuielor pentru potcovit in pozitiile necesare.
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Ca orice cutit si lama acestuia se va toci, avand nevoie de o reascutire pe o piatra uda.
Plumbul se poate strange din cauza lamei neascutite a cutitului, ceea ce 1l face dificil
sau imposibil de modelat.

~ ‘ Cuiele pentru potcovit

x Acestea sunt folosite pentru a fixa
lucrarea. Aceste cuie plate sunt mai bune
decat cele obisnuite, ovale, neafectand sticla si
fiind usor de scos.

Cimentul

Sticla va intra in ramele de plumb l&sand unele locuri care se pot
acoperi cu ciment, astfel, fereastra devenind rezistentd si
impermeabild. Exista si ciment special, gata preparat, dar se poate face
si Tn atelier. Exista multe retete, iar a noastra este una dintre ele.

Se amesteca chit (pentru ferestre), alcool alb si ghips, intr-o pastd cremoasa,
densd. Se adauga si praf de carbune pentru a inchide la culoare compozitia. Se aplica
cu o perie tare suficient pentru a putea introduce cimentul in toate adanciturile
canalului de plumb. Cat timp se lasa la uscat, depinde de temperatura si de ciment.
Daca este cald, cimentul se usuca in céateva ore, facand curdtarea un cosmar.
Cimentul nu ar trebui lasat sa se Intareasca pe sticla sau plumb.

Praful de creta
Este folosit pentru a absorbi excesul de ulei din ciment facand

modelul uscat si curat. Se foloseste o perie moale pentru a indeparta
cimentul si praful de creta.

Aliajul pentru lipit

Este un aliaj intre 2 metale: plumb si cositor, care se topeste cu letconul si se
foloseste si la ,,copper foil” si la plumb. Se vinde la greutate si este gradat in functie
de procentul plumbului fata de cositor. Va recomanddm proportia 50:50. Aliajul cu o
proportie mai mare de cositor se topeste la o temperaturd mai joasd si va avea o
culoare argintie.

Aliajul pentru lipit bazat pe rasina sau fondant este folosita in electricitate si cel
mai bine ar fi sa-1 evitati. Aceeasi situatie este si in cazul aliajului folosit de
instalatori, aliaj care este foarte ieftin datoritd continutului scazut de cositor, dar care
nu este bun decat pentru tevile din cupru.
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Copper foil

\=i

Foita de cupru este o bandd subtire, adeziva pe partea cu care se lipeste de
sticla. Piesele de sticla cu foita de cupru se lipesc apoi.

In comparatie cu tehnica folosirii ramelor de plumb, aceasti tehnica este mai
simpla si sunt necesare mai putine materiale. Si ceea ce este mai important la aceasta
tehnica este faptul ca se pot crea o multime de proiecte, de la ferestre mici pana la
abajururi.

Aceasta tehnica este inventia lui Louis Confort Tiffany, nume care este asociat
cu delicatele abajururi ,, Tiffany” si ferestrele secolului 19.

Ca si la ramele de plumb, la inceperea proiectului se pune intrebarea legata de
dimensiunea care ar trebui folositd. Unul dintre avantajele foitei de cupru este
delicatetea cu care se poate lucra si noi folosim o foita cat se poate de ingusta. Dar
foita ingusta ia mai mult timp de lucru si nu e potriveste oricarui proiect. Abajururile
si ferestrele cu piese mari au nevoie de o foitd mai latd care mentine o forma mai
rigida. Cu toate ca sticla facutd mecanic este mai groasa de 3 mm, cea antique sau cea
facutd manual variaza n grosime chiar In aceeasi coald si de aceea este necesara
folosirea chiar a 2 tipuri de foita la aceeasi piesa.

Foita de cupru de mai
multe marimi,
instrument pentru
lipire manuala si
lustruitori.

Foita de cupru se vinde in pungi sigilate si are diferite marimi, de la 4 pana la
12 mm latime, astfel incat sa se potriveascd la toate tipurile de sticld. Cele cateva
unelte specializate pentru lucrul foita de cupru au fost inventate pentru a usura munca
necesara invelirii n foitd de cupru a unei cantitati mari de sticla
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Masina pentru lipit foita

Un cerc din cauciuc, rezistent, cu un [
santulet centreaza si lipeste foita pe sticla
cand aceasta este impinsd. Chiar daca
aceastd masind necesitd putind experienta,
se lucreaza mai repede decat cu mana.
Masinile sunt dotate cu cercuri reglabile de
diferite marimi: 4, 5 sau 6 mm.

®

_ i

Masinile electrice pentru lipit Sus: O masind pentru lipit foita de
foita sunt insa mai rapide. Rotita de cupru. Se meritd sd aveti una daca aveti
cauciuc este activatd de un buton si are mult de lucru in acest domeniu.

un motor electric.
Dispozitiv manual pentru lipit foita

Chiar daca folositi o masina sau lipiti banda cu méana, aceasta trebuie intinsa
bine pentru a se lipi in intregime de sticla. Cu toate ca se presupune ca fiecare masina
pentru lipit foita, lustruieste si marginile piesei de sticla, cel mai bune ar fi ca aceasta
etapa sa se faca separat. Acest dispozitiv are un santulet mic, flexibil care, cand trece
peste foita din cupru, preseaza foita pe sticla, lipindu-i ambele margini cu o singura
miscare. Foita se poate lipi si cu o bucatd de lemn platd prin presare, pe rand, pe
ambele parti.

Patina de incheiere

Dupa ce ati terminat asamblarea pieselor de sticla prin tehnica foitei de cupru,
sunt mai multe variante pentru a termina lipirea. Aliajul pentru lipit, ca majoritatea
metalelor, se va oxida si se va decolora in timp, 1dsand o suprafata urata. Aliajul cu
un continut mai mare de cositor isi va mentine lustrul si mai ales, daca este lustruit cu
ceva special pentru metal, va arata si mai bine. Totusi, contrastul dintre sticla si
conturul din aliaj va fi mai evident Tn momentul in care acesta din urma va fi tratat cu
patina. Daca patina se adaugd imediat dupa incheierea lipirii, va arata mai bine. Chiar
daca au trecut doar cateva ore, aliajul va incepe sa se oxideze si va avea nevoie de o
periere cu fire de 1ana sau de o spalare cu apa calda si sapun pentru a avea din nou
stralucirea de final. Patina va arata mai stralucitoare daca se va slefui.

Cristale de sulfat de cupru. Dau aliajului o culoare de cupru; se dizolva o
lingura de cristale Intr-o jumatate de ceasca de apa fierbinte.

Solutii care innegresc si care dau stralucire de cupru. Aceste doud solutii
chimice dau un aspect mai inchis decat sulfatul de cupru. Cea care innegreste contine
oxid de seleniu si substante chimice destul de puternice care necesita protectie cand
sunt folosite. Va innegri aliajul de sudura. Cealalta solutie da aliajului o culoare de
cupru. Tot timpul cand se lucreaza cu patina trebuie sa folositi manusi de cauciuc.
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Lipirea
ay’

Pentru a asambla piesele de sticla, chiar dacd sunt in rame de plumb sau foita
de cupru, va trebui sa folositi un aliaj pentru lipit si letconul. Letconul, ca si clestele,
este o unealtd care rugineste Tn fundul unui sertar in asteptarea unei defectiuni
electrice, pentru a fi scos si folosit. Din nefericire, letconul pe care il putem
imprumuta de la un prieten sau il putem gasi prin vreun sertar, nu prea face fata in
lucrul cu sticla. De obicei, daca sunt probleme la acest capitol, ele se datoreaza
utilizarii unor instrumente neadecvate. Astazi, in multe ateliere se lucreaza cu
letconuri electrice in locul celor cu gaz. Gazul incalzeste varful cu o flacara si este
nevoie de un cilindru care ocupa spatiu si este impotriva regulilor de siguranta.

Letconul si folosirea lui

Letconul cu mai putin de 75 watt putere nu se incdlzeste suficient pentru a topi
aliajul folosit. In timpul procesului de lipire, letconul functioneazi constant, si in
scurt timp va Incepe sa emane caldura acumulata in varf. Letconurile mici, cu retinere
mica de caldura, o vor pierde repede si, aliajul nu va mai curge, devenind cleios si
vascos, facand incheieturile slabe i murdare.

Letconurile cu peste 150 watt putere sunt prea puternice si ard sau topesc tot ce
intrd Tn contact cu ele. Cele cu putere mare pot fi reglate prin inchidere cand céldura
excesiva topeste, dar se uitd asa si adeseori ne intrebam de ce s-a racit.

Exista pe piata letconuri facute parca special pentru lucrul cu sticla, care contin
un dispozitiv pentru controlul temperaturii, instalat in maner. Temperatura se
regleaza prin inlocuirea varfurilor de diferite marimi. Un letcon cu o putere de 100 —
200 watt poate fi folosit si pentru operatiuni delicate, care cer o putere mai mare, doar
printr-o simpla schimbare a varfului.

Intr-o perioada, letconurile aveau un varf mare din cupru care se tocea si avea
nevoie foarte des de ascutire sau schimbare. Acum majoritatea au un varf imbracat in
metal care rezistd mai mult. In majoritatea cazurilor, un varf in forma de surubelnita
masurand 6 mm va face Incheieturile netede. Orice metal care este incalzit constant,
racit si expus la chimicale corozive, se va uza repede.

La orice letcon trebuie scos varful frecvent, pentru a impiedica intepenirea in
suport si, in cele din urma, deteriorarea dispozitivului.

Impuritdtile din aliaj sau plumb vor cauza depuneri de carbon pe suprafata
varfului, ceea ce va Tmpiedica transferul de caldura. Letconul trebuie lasat sa
functioneze la temperatura adecvata iar varful trebuie curatat cu o solutie chimica sau
cu un burete umed panad devine stralucitor. Acest proces se repeta ori de cate ori
varful are culoarea schimbata din cauza depozitelor de carbon. Varfurile imbracate in
metal, spre deosebire de cele din cupru solid, nu pot fi reascutite. Daca
imbracamintea este afectatd, varful se va deteriora repede. Sfatul fabricantului suna
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cam asa: ,,Un varf imbracat nu se pileste niciodata” si puteti fi siguri ca este un sfat
bun.

Dupa tot ce s-a spus despre watt, forma varfului imbricat sau din cupru,
temperatura reglabild, mai este un aspect care de obicei este trecut cu vederea. Pentru
letcon trebuie un suport metalic suficient de mare pentru ca acesta sa nu se
rostogoleasca si sa porneasca un incendiu care se poate raspandi in toata casa. Pe
langa faptul ca topeste aliajul, letconul poate fi si cauza unui incendiu.

O gama de letconuri adecvate lucrului cu
sticla. Aveti grija sd aveti tot timpul un suport
metalic pentru a pune letconul incalzit. Altfel,
daca este lasat la intdmplare, ar putea cauza
un incendiu.

47



o

Aliaj pentru lipity
pensoane si solutie
,flux” folosite’ in
lucrul cu foita de
cupru.

Flux

Solutia ,,flux” este folositd la curdtarea metalului, prevenirea oxidarii i ajutd
aliajul sd se topeasca si sa facd o legdturd buna. In tehnica foitei de cupru si cea cu
rame de plumb se folosesc aliaje diferite, de aceea putem gasi ,,flux” de doua feluri.

Aratand ca o lumanare fara muc, seul este un ,,flux” natural in tehnica cu rame
de plumb. Cu toate cd seul va curdta incheietura cand este incalzit, folositi totusi o
perie din sarma pentru a indeparta oxidarea, Tnainte de a aplica seul. Ramele de
plumb care s-au pastrat in cutie sau invelite in hartie au fost ferite de oxidare si vor fi
mai usor de topit.

Spre deosebire de tehnica cu ramele de plumb, unde este nevoie de lipire doar
la incheieturi, in cealalta tehnica, cu foita de cupru, este nevoie de o lipire totala si
este nevoie de un ,,flux” diferit. Lucrul cu foita de cupru poate fi la fel de rapid ca si
cel cu rame, daca foita nu s-a decolorat si nu a fost lasata sa se oxideze. Foita de
cupru pastratd in rold si in ambalajul initial se va pastra bine si nu se va oxida, fiind
gata pentru folosire. Foita nu trebuie lasatd prea mult la intamplare inainte de a fi
lipita, pentru ca astfel isi va pierde stralucirea.

Ingredientul activ din solutiile ,,flux” comerciale, este clorura de zinc, un
produs chimic coroziv si toxic care, pe langa faptul ca este un ,,flux” bun, este si un
material cu care se lucreaza greu. Noi folosim doar ,,flux” pe baza de apa care nu este
toxic si nu corodeaza varful letconului.

Folositi in cantitdti mici §i puneti doar pe zona care urmeaza sa fie lipita
imediat, deoarece ,,flux”’-ul se evapora si lasd reziduuri pe foita de cupru, care
afecteaza procesul.

Pentru a nu varsa sticla cu ,,flux”, este recomandat sa tineti la Indemana o
cantitate mica, iar restul sa il pastrati in siguranta.
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Cum se lipeste
<ayr

Modul in care se lipeste are legatura cu partea estetica si cu rezistenta piesei, si
este un aspect important al oricarui proiect. Chiar daca lucrati cu foitd de cupru sau
cu plumb, o lipire buna depinde de letcon, care trebuie sa aiba o putere adecvata si un
varf curat. Cand letconul este cald, se curdtd cu un burete umed sau cu solutie
chimica speciald pentru a indeparta depunerile negricioase. Periati varful cu ,,flux” si
apoi topiti o bucatica mica de aliaj care va face ca varful sa se acopere cu o suprafata
stralucitoare. Varfurile care sunt acoperite cu impuritati de la plumb sau aliaj nu vor
transmite suficienta caldura.

Barele de plumb

Gaurile care raman dupa imbinarea barelor de plumb se pot umple cu o
bucdticd taiatd in forma de ,,T”. Dupd ce toate gdurile au fost acoperite, este
recomandat ca plumbul sa fie curdtat cu o perie pentru a indeparta oxidarea. Apoi se
topeste pe incheietura, cu letconul, o bucatica mica de aliaj. Cateva secunde sunt
suficiente pentru a intari incheietura. Dacd varful nu este incalzit suficient, aliajul va
avea cocoloase si un aspect neregulat. Daca este prea fierbinte, va topi si plumbul.

Aveti grija! Nu va preocupati ca varful incalzit prea tare va crapa sticla!

Foita de cupru
In aceasta tehnica, piesa se lipeste de-a lungul intregii lungimi. Ca si plumbul,
foita se poate oxida, ceea ce va impiedica lipirea §i, de aceea, este recomandat ca

aceasta sa fie tinutd in punga de plastic pana se foloseste din nou. Sunt trei moduri in
care se poate lipi, cand se lucreaza cu foita de cupru.
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Cum se lipeste foita de cupru

Lipirea in tinte. Pentru a impiedica
migcarea pieselor din pozitia initiala in
timpul lipirii, puneti cate o picatura de
aliaj care sa tina piesele. La incheieturi
se pune ,,flux” cu un penson si apoi se
lipeste o cantitate micd de aliaj. Aceasta
tehnicd este esentiala in realizarea
proiectelor tridimensionale care trebuie
sa-si mentind forma 1Inainte de a
continua.
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Cositorirea. intre piesele cu foitd de
cupru este putin aliaj. Se da cu ,,flux” si
se topeste aliajul incat sa umple toate
spatiile ramase si sa acopere foita. Cu
toate ca ati putea pune picaturi de aliaj
topit direct pe foita de cupru, este
recomandabil sd cositoriti mai Intai si
apoi sa lipiti in Intregime. Aceasta
tehnica este recomandatd mai ales in
cazul proiectelor tridimensionale.

Lipirea in picaturi. Aceastd tehnica se
aplica zonelor din exterior. Se pune
»flux” de-a lungul 1incheieturii si se
plimba letconul usor, in atingere cu bara
de aliaj. Lucrati incet, miscand letconul
doar dupa ce a topit aliajul care trebuie sa
aiba o forma rotunjitd. Se da cu ,,flux”
doar o portiune micd, care urmeaza sa fie
lipita, pentru ca acesta se evaporda. De
obicei, problema incepatorilor este ca
migca letconul prea repede si nu reusesc
sa faca un contur neted, fiind necesara
putind experienta.



Pictura pe sticla
a5

Pictura pe sticla s-a folosit de-a lungul timpului la decorarea vitraliilor. Artisti
deosebiti au creat si draperii asortate, reprezentand flora si fauna.

Pictura pe sticla are o tehnicd exacta si este foarte diferitd de alte tehnici
picturale. Pigmentul pentru sticla este format dintr-o pudrd de oxizi care sunt
macinati §i amestecati cu apd si guma arabica. Ceea ce este mai important in aceasta
tehnica este faptul ca trebuie sa stii sa creezi texturi si umbre dupa aplicarea stratului
de vopsea/pigment. Rezultatul final este ars intr-un cuptor pentru ca pigmentul sa
fuzioneze cu sticla.

Echipamentul

Sunt necesare mai multe instrumente in pictura pe sticld. Dar se pot folosi si
improvizatii i sunt bune si pensulele obisnuite pentru picturd, daca nu va puteti
permite instrumente de specialitate.

Nu toti artigtii de acest gen au un cuptor propriu. Atelierele profesioniste
inchiriazd cuptoarele cu ora. Sau puteti lua legatura cu un colegiu pentru a vedea ce

IR

Paleta

Paleta oferd posibilitatea de a avea o suprafatd pe care sd amestecati culorile.
Aveti nevoie de un patrat de sticld transparentd, groasd, sablatd, pentru a avea o
suprafata abraziva pentru a amesteca pigmentul praf. Este necesar si un cutit paleta
pentru a amesteca culorile.
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. Guma arabica

Pensule pamatuf

Cutit paleta

Pensule

Pensoane pentru liniat: au parul lung, moale, flexibil si
varful flexibil. Sunt folosite la trasarea liniilor §i pentru
pictarea zonelor mai delicate.

Pensule pamatuf: pensule rotunde, moi.

Pensulid cu par de viezure: o pensula mare, deasa, foarte
moale pentru crearea umbrelor.

Perii cu parul tare: perii aspra cu par de porc, scurt, folosite
la formarea punctelor pe pigment inainte de a fi ars.
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Alt echipament necesar

Pensetd sau betisoare ascutite de bambus care se folosesc la indepartarea
pigmentului.

Suport pentru brat: pentru a va odihni bratul in timp ce lucrati deasupra
sticlei, este necesar un suport care se poate face dintr-o baghetd de lemn cu doua
piciorute la capete.

Materiale

Pigmentul pentru schitare

Un pigment inchis la culoare pentru liniaturi si detalii. Daca este folosit corect
devine opac. Se amesteca cu apa si guma arabica care Inlesneste aderarea pigmentului
la sticla.

Se aplica cu pensule speciale pentru trasarea liniilor, in linie continua. Dupa ce
pigmentul s-a uscat (ceea ce se intampla foarte repede) nu se mai adauga o alta linie
peste prima, deoarece la ardere, cele 2 straturi de pigment suprapuse vor face bule, se
vor separa, etc. nu trebuie sa atingeti linia care a fost aplicatd. Pentru a indeparta
excesul de pigment se folosesc penseta sau betisoarele de bambus si se razuieste. Se
arde la o temperaturd de aproximativ 620°C. Temperatura variaza de la un cuptor la
altul.
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Culori pentru umbre

gmenti pentru realizarea umbrelor, a diferitor tonuri si texturilor. In
general, se amesteca cu apa si guma arabica §i se aplica pe toatd suprafata cu pensula
pamatuf. Apoi este punctatd sau lucrata cu diferite pensule pentru a crea diverse
tonuri, umbre, texturi.

Dupa ce au fost aplicate, cu culorile pentru umbre se pot crea diferite efecte. Se
aplica peste schitare sau dupa ardere. Culoarea pentru umbra poate fi aplicatd singura
si se arde la fel ca cea pentru contur. Ambele se mai deschid dupa ardere.

Sticla argintie

Sticla argintie este numele impropriu dat sticlei care dupa ardere are culoarea
argintie sau a chihlimbarului. Acest pigment pentru argintat schimba culoarea sticlei,
nu doar acopera suprafata ei. Se amesteca cu apa si se aplica pe partea care va deveni
spatele sticlei. Contine azotat de argint §i are proprietati corozive. Nu se folosesc
aceleasi palete si pensule ca pentru pigmentii obignuiti. Echipamentul folosit se spala
imediat si trebuie evitat contactul cu pielea. Nu toate tipurile de sticla accepta aceasta
fuziune si, de aceea, trebuie facute probe mai intdi. Se arde la aproximativ 600°C.

Tot timpul, sticla trebuie curatata foarte bine inainte de a se aplica pigmentul,
chiar cu putin pigment. Asteptati sd se usuce si apoi se sterge cu o carpd curatd. =~ ===

Arderea culorilor in cuptor < g

Lucrul cu pictura sticlei arse in cuptor este un domeniu de
specialitate si noi v putem oferi cateva informatii suplimetare. Daca reti
sa aflati mai multe referitoare la acest domeniu va recomanda
consultati o carte care se ocupad doar de acest subiect. Temperatura foarte
ridicatd din cuptor, face ca pigmentul si sticla sa fuzioneze, rezultind o
suprafatd compacta. Existd mai multe tipuri de cuptoare, de la cele foarte
mici, in care se poate arde o singurd piesd, pana la cele foarte mari in care
se ard multe piese intr-o turd. Toate cuptoarele trebuie sa aiba

—

dovedit eficient. Si cuptoarele electrice care sunt foarte raspandite acum
sunt bune, dar au nevoie de mai mult timp pentru a incheia o ardere.
Cuptorul nostru are un programator digital de temperatura care ne permite
sd reglam arderile. Piesele se ard cu pigmentul in sus si se aseaza pe o
uprafatd find din praf de cretd (carbonat de calciu) care previne
uzionarea sticlei chiar cu cuptorul. Dupa ce se stabileste temperatura se
porngste cuptorul; la sfarsit se inchide si se lasa sticla sa se raceasca lent
caleste. Nu se deschide cuptorul in timp ce este fierbinte decat daca
sd auziti cum se fisureaza sticla la contact cu aerul rece care intra.

/ temperatura reglabila si un maxim de 650°C.
;/ Noi oferim un cuptor care arde pe baza de propan si care s-a
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Sablarea
B

Faptul ca nu aveti de la inceput un aparat pentru sablare, nu trebuie sd va
impiedice sd invdtati cum se lucreaza cu el. Multe ateliere care au, pot inchiria cu ora
aparatul. Sau pot sabla lucrrile altor persoane pentru o taxa pe m>. Interesati-va!

Aparatul de sablat este compus din patru unitdti care lucreazd impreuna.
Compresorul este motorul §i asigura aerul comprimat pentru partea care se ocupa cu
amestecarea nisipului. Nisipul sub presiune trece apoi cu forta printr-o teava flexibila
intr-un spatiu sigilat de unde iese printr-un pistol cu un varf ca un cioc. Un extractor
atasat acelui spatiu sigilat Indeparteaza excesul de nisip si mentine vizibilitatea Tn
timpul sablarii.

Béagati mainile Tn manusile lungi de cauciuc care sunt prinse la intrarea in
spatiu pentru a pozitiona sticla si pentru a controla jetul de nisip.

Stratul protector

Prepararea si aplicarea stratului protector este partea principald in sablare.
Acest strat protejeaza suprafata sticlei de nisipul comprimat care este ca o pudra
abraziva. Zonele expuse jetului de nisip vor fi razuite sau matuite. Stratul transparent
este asemanator unei folii cu spatele lipicios pe care are o banda de hartie. Am folosit
si vinil obisnuit cu spatele lipicios, cu bune rezultate, cu toate ca este mai usor cu
stratul protector transparent pentru a transfera desenul pe sticla.
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Tehnica ,,appliqué” cu sticla
@7

Tehnica ,,sticla aplicatd” este asemanatoare cu cea folositd la materiale, unde
buciti mici din diferite materiale sunt cusute pe o bucatd mai mare. Aceasta tehnica
nu implica nici foita de cupru, nici folosirea plumbului. De fapt, bucéti de sticld sunt
lipite pe o alta sticla si spatiile rimase Intre acestea sunt cimentate. Bucitile de sticla
pot fi neregulate sau pot fi tdiate conform unui model. Rezultatul final poate fi o
imagine abstracta sau poate reprezenta o picturd ori un model.

In afard de instrumentele pentru tiiat si pentru polizarea marginilor pieselor
mai este nevoie de silicon pentru lipit si colorant negru pentru a-l amesteca cu
tencuiala de interior alba.
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CHAPTER THREE

Proiectarea vitraliilor
e ofu ofm

Faptul ca 1iti poti crea singur propriile

desene este foarte satisfacdtor si nu este
asa greu precum va imaginati. Pentru Tnceput, multi
isi castiga experienta din ideile altora sau folosind
sabloanele din cartile de specialitate. Urmatorul pas
este sd incepeti singuri sa desenati propriile modele.
Va puteti inspira de aproape oriunde: carti, magazi-
ne, natura inconjurdtoare, desenul unui copil — lista
este nesfarsitd. Acest capitol incearca sa va ajute sa
materializati aceste idei, sd evitati anumite greseli si
sa obtineti un rezultat de care sa fiti multumiti.




Pe piata sunt aparute multe carti de specialitate pentru incepatori si avansati in
domeniul vitraliilor. De asemenea, sunt si foarte multe carti cu imagini ale vitraliilor
contemporane sau traditionale care va pot inspira. Oricum, multi vor Incepe sa-si
dezvolte propriile idei si pe masurd ce-si vor imbundtati stilul, inevitabil, vor incepe
sd creeze singuri.

La conceperea desenelor care se vor lucra cu sticld trebuie sa se tina cont si de
material, si acest fapt va poate ajuta si pe voi, facadndu-va sa ganditi peste o simpla
imagine pe hartie. Addugarea de linii si sectiuni pe sticld pentru a sustine modelul,
poate ajuta la imbunatatirea proiectului.

Plumbul si foita de cupru fiind scheletul intr-o astfel de lucrare, ele trebuie
gandite 1n asa fel Incat sd faca parte integrantd din model si sa se utilizeze ca atare.

Ideile pot veni si vor veni din surse diferite.

Puteti adapta un desen, o picturd, o grafica interesanta, detalii arhitecturale,
imagini din reviste, in functie de stilul propriu si in functie de felul in care este:
figurativ sau liniar. $i contrastul coloristic joaca un rol foarte important in calitatea
rezultatului final. Cand lucrati cu sticla transparentd, ridicati-o la soare pentru ca
lumina sa treacd prin ea si sd va puteti imagina culoarea care se va vedea in realitate.

Acest papagal frumos are la baza o fotografie care a fost stilizata
si adaptata pentru un model de oglinda. Si luminile au fost
concepute in asa fel incat sa se potriveasca. Totul s-a facut in
tehnica cu foita de cupru.

LYNETTE WRIGLEY
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La stanga: Pentru
aceasta fereastra
frumoasa, sursa de
inspiratie a fost

® natura. S-a realizat
folosind tehnica
»glass apliqué”.

In multe ateliere este cite un suport cu lumina pe care se pun piesele colorate
de sticla pentru a vedea cum se imbind culorile. Se poate folosi atat sticla
transparenta, cat si cea opalescentd. Acest suport cu lumina este bun si in cazul
copierii modelului pe sticla in locul folosirii sabloanelor.

In alegerea culorilor, sevaletul ar fi o idee buna, dar cum acesta ocupi prea
mult spatiu, il puteti Tnlocui cu ingiruirea bucatilor de sticla pe un blat de sticla,
folosind un adeziv. Aceastda metoda are aceeasi eficientd si va ajutd sa va dati seama
de potrivirea culorilor.

In momentul in care ati conceput un model, desenati-l pe o hartie. Luati
dimensiunile necesare si apoi desenati-1 la aceste dimensiuni. Priviti-1 §i ganditi-va la
forma pieselor, daca sunt prea mici sau imposibil de taiat. Modificati in consecinta.
Alcatuiti un desen simplu s1 evitati formele dificil de taiat. Veti capata mai multa
incredere prin realizarea modelelor mai simple decdt prin extenuarea datoratd
executarii modelelor complicate.
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Alegerea

Opal marmorat pentru un acvariu Un fabulos apus incandescent.
sau un frunzis?

Sticla cu aspect de apa este o alegere O alegere perfecta pentru cer.
excelenta pentru tot ce inseamna
apa in desen.

In crearea unui model trebuie avuti in vedere si rezistenta acestuia. Unul cu
mai multe piese mici va fi mai rezistent decat unul cu cateva sectiuni care nu se
intersecteaza. Evitati ca desenul sa fie traversat de o diagonalad. O parte mai mare de
sticld care nu are nici o sectiune se poate sparge foarte usor.

Dupa ce ati modificat liniatura desenului si sunteti multumiti, copiati desenul
in mai multe exemplare. Chiar daca lucrati cu plumb sau cu foitd de cupru, veti avea
nevoie de cel putin doua exemplare: unul il veti folosi la taiat, unul pentru a verifica
imbinarea pieselor. Trebuie sd pastrati, de asemenea, o anumita ordine la locul de
munca pentru a evita eventualele accidente.

Avand deja aceste nuante, puteti concepe un model. Reprezentati cerul innorat,
cu verde coroana unui copac si cu albastru apa.
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CHAPTER FOUR

Proiecte folosind
tehnica foitei de cupru

Aceasta tehnica este destul de elastica.

Aceasta flexibilitate, atat din punct de
vedere practic cat si oportunitatile pentru
desen ofera un enorm potential. Piese micute
de sticla pot fi invelite in foitd de cupru si
lipite Tmpreuna, rezultand cele mai complexe
detalii. Formele tridimensionale pot fi mult
mai bine realizate 1n aceasta tehnica.

Multi artisti prefera sau tehnica cu
plumb sau tehnica cu foita de cupru, dar daca
alegeti sa faceti abajururi, cutiute sau bijuterii,
tehnica in foitd de cupru ar fi cea mai
potrivita.

T




Oglinda cu sticla ,,cathedral”

Veti avea nevoie:

o oglinda cu grosimea
de 3 mm

o 2 nuante de sticla
cathedral

o carioca / marker

O cutter

o clesti

o piatrd carborundum
o foita cupru de 5 mm
O instrument pentru
largirea canalului

o aliaj pentru lipit

o letcon

o perie si solutie
,,flux”

O patina neagra

o sarmulitd pentru facut
agatatoarea

T

:ﬁlaliw It I

1. Faceti trei copii dupa
modelul de la pag. 142 si
se ingroasd conturul cu
carioca.

»
v
-
v

2. Se taie interiorul si se
lipeste pe acea parte a
oglinzii care reflectd

lumina. Se face conturul
cu marker-ul si apoi se
taie la fel ca sticla.
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3. Asezati sticla colorata pe
| tipar si taiati piesele.



4. Folositi clestii la separarea pieselor 5. Asezati piesele pe model si verificati
taiate. Tineti sticla intre degetele dacad se potrivesc, apoi polizati marginile
inchise in forma de pumn lejer si cu piatra carborundum.

degetul mare cit mai aproape de

taietura iar clestele in cealaltd mana.
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6. Dupa ce toate piesele
au fost spalate si uscate
pentru a Indeparta praful
de sticla, se aplica foita
de cupru.

7. Asezati toate piesele,
inclusiv oglinda cu foita
cu tiparul, verificati de
doua ori daca toate se
potrivesc foarte bine si
puneti in priza letconul.
Aplicati ,flux” la
incheieturi.



8. Cu letconul 1ncalzit
topiti o picaturd de
aliaj pe locurile unde
ati pus ,,flux”. Piesele
vor fi astfel imobili-
zate.

b

9. Mai puneti ,,flux’
inca o data, acum pe
toatd lungimea inche-
ieturii. Topiti aliajul
astfel incat sa se for-
meze o linie bombata.

10. Pentru a face o agata-
toare, realizati din sarma
de cupru sau alama forma
,U” si dati cu ,,flux” linia
centrald verticala.

11. Adaugati sarmulita tindnd-o cu
clestele. Topiti o picaturda de aliaj pe
sarmulita. Intoarceti oglinda si procedati

la fel.

12. Adaugati patina pe aliajul de sudura;
folositi manusi de protectie. Stergeti
usor cu un burete. Spalati oglinda cu apa
si sdpun pentru a incheia.
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Fiecare sectiune din acest vitraliu in plumb face parte dintr-o fereastra medievala.
Artistul a folosit pigment pentru contur si pigment mat pentru a obtine aceste efecte.
JUDITH SOVIN

Un exemplu autonom
de vitraliu Tn plumb
care include pictura,
argintare si gravura
acida.

JUDITH SOVIN
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Vitraliu medieval in plumb,
copiat dupa vitraliul care 1l
reprezintd pe Sf. Eustace
Chartres, Franta.

JUDITH SOVIN



Model pentru irisi salbatici
&>

Aveti nevoie de: &b
o mai multe nuante de sticla antique

o dispozitiv pentru taiat sticla

o clesti pentru despartit sticla si pentru
indepartarea resturilor de pe margine

o polizor electric sau piatra carborundu
o 7/32 foita de cupru
o aliaj pentru lipit

o letcon

o ,,flux” si perie
O patina

1. Incercati
mai multe
nuante de
culori pentru
a vedea care
se potrivesc.

2. Sticla este transparenta si, de aceea, poate fi pusa direct pe tipar si taiata. (Modelul
de la pag. 143) Amintiti-va sa faceti tot timpul doud exemplare: unul dupa care sa
‘ taiati i unul dupa
care sd imbinati pie-
sele. Taiati in asa fel
incat sa faceti econo-
mie de material. La-
sati o portiune foarte
micd 1Intre marginea
sticlei i conturul pie-
sei. Taiati de la acea
portiune incolo.
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3. Taiati mai multe piese care
pot fi despatrtite.

4. Folosind capatul bila al
dispozitivului  pentru taiat
bateti sticla usor exact sub
taieturd pentru ca linia curba-
ta sa se desparta bine.

5. Despartiti piesele cu cle telé

7. Folositi clestele pentru a indeparta
resturile rdmase pe margine.

6. Tineti strins piesa
intre degetul mare si
celelalte degete.
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8. Neteziti marginile
la polizor care trebuie
neapdrat sd aiba apa
pentru lubrifierea pie-
trei. Dacad nu aveti po-
lizor electric, folositi
piatrd carborundum.

9. Cum marginile sunt
lungi si inguste, veti
avea nevoie de o linie

pentru a le taia.

10. Folositi clesti spe-
ciali pentru a desparti
piesele lungi tdiate. Se
fixeaza linia reliefata
din interiorul clestelui
exact sub taietura si se

N
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1L Taiati sticla galbe-

nd dupa urmatoarele
directii: 1ntadi liniile
verticale si apoi curbe-
le. Despartiti cu cles-
tele. Polizati marginile.

12. Spalati fiecare
piesa inainte de a lipi
foita de cupru.

13. Lipiti foita si daca
nu aveti instrumente
speciale, folositi o bu-
caticd de lemn sau un
creion.
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14. Continuati sa faceti cum ati facut
pentru cant si pe laterale, pentru a lipi
foarte bine foita de cupru.

15. Asamblati piesele si aplicati ,,flux”.
Puneti cate o picatura de aliaj topit la
incheieturi pentru a fixa piesele.
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16. Puneti ,flux” peste tot si
lipiti. Aliajul trebuie sa aiba un
aspect bombat. Procedati si
pentru partea din spate la fel.

17. Tineti lucrarea in pozitie
verticala pentru a cositori
marginile. Aplicati patina cu un
burete si apoi spalati bine cu
apa si sapun.






in acest vitraliu autonom intalnim
o iTmbinare de culori autonome.
MATHEW LLOYD WINDER
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»dyncopation” —vitraliu in plumb,
model geometric
MATHEW LLOYD WINDER
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,Photostropism”
MATHEW LLOYD WINDER
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Acest vitraliu in plumb are peste 20 de tipuri de sticla.
MATHEW LLOYD WINDER
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Lampi

Aveti nevoie de:
o sticla opaca de culoare
chihlimbar deschis
o sticld opaca albastra
o marker
O cutter
o clesti
O piatrd carborundum
o foita cupru de 5 mm
o aliaj pentru lipit
o letcon
o ,flux” si perie
o solutie de sulfat de cupru
o suport pentru lampa
(de la furnizori)

1. Faceti trei copii dupa
modelul de la pag. 144 si
unul il decupati pentru
sabloane.

2. Puneti sablonul pe sticla,
conturati cu marker-ul avand
foarte multa grija.
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3. Taiati incepand cu liniile punctate. Desprindeti-le cu
clestele s1 apoi mai taiati cateva portiuni in interiorul
curbei.

4. Puneti clestele exact langa
linia taiatd si printr-o miscare
.| ferma de tragere, desprindeti
| piesa.

5. Taiati sticla de culoare
inchisa. Daca nu este tran-
sparenta, folositi sabloanele.
Polizati piesele si apoi spala-
ti-le pentru a fi pregatite pen-
tru foita de cupru.

(6]

6. Cand lipiti foita de
cupru, aveti grija ca sticla
sa fie pe centrul foitei,
lateralele  fiind  egale.
Apasati si lateralele pentru
a se lipi, si apoi treceti cu
un creion peste.
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7. Puneti flux si cate o
picaturd de aliaj pentru a fixa
piesele.

8. Acum puneti flux de-a
lungul incheieturii si lipiti
peste  tot. intoarce;i si
procedati la fel.

9. Tineti lucrarea vertical si cositoriti  10. Dupa ce lucrarea a fost spalata,

avand manusi de protectie, aplicati
solutie de sulfat de cupru cu un burete.
In incheiere, spalati lucrarea cu apa si
sapun.

marginile care nu au nevoie de prea mult
aliaj, doar un pic pentru culoare.
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Abajur |, Tiffany”
in tehnica foitd de
cupru

LYNETTE
WRIGLEY

Abajururi drepte in tehnica foitei de cupru
LYNETTE WRIGLEY
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Abajururi drepte

@

Aveti nevoie de:
© mai multe nuante de sticla:
chihlimbar deschis, rosu,
albastru, verde
o marker, linie
O cutter
o clesti
O piatrd carborundum
o foita de cupru de 5 mm
o aliaj pentru lipit
o letcon
o ,,flux” si perie
O patina
o capacel, cerc
o bec, suport pentru bec, lant
o lampa (baza)

1. Dupa modelul de la pagina 145, prelungiti liniile cu rigla si creionul, dupa cum se
vede in imagine. Folositi-va de aceste linii pentru a determina marimea fiecarei parti.
Liniati sticla si folositi o margine dreapta. Taiati pe linia prelungita.

2. Taiati s1 desfaceti cu clestele. 3. Din bagheta obtinuta, scoateti formele
din tipar.
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4. Continuati sa masurati

si sa taiati.

*

5. Sticla rosie este taiata
in baghete, apoi segmen-
tatd in triunghiuri. Cand
separati triunghiurile fo-
lositi clestele iar cealalta
parte a sticlet o tineti
ferm Tn mana.
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6. Continuati sa taiati
pentru a completa mode-
lul.

7. Polizati  marginile
sticlei, spalati piesele,
aplicati foita si apoi,
pozitionati-le pe desen.

8. Folositi 2 linii pentru a
pastra lateralele lucrarii
drepte. Este important
pentru rezultatul final sa
fie perfect drept.



9. Aplicati ,,flux”, topiti o pi-
caturd de aliaj la incheieturi
pentru a fixa piesele, dupa
care lipiti in Intregime pe
ambele parti. La cea care va
fi fata lucrarii, aliajul trebuie
sa fie bombat.

10. Toate modelele trebuie
sa coincida intre ele. Verifi-
cati in timpul executarii lor,
daca sunt exact la fel.

11. Cand doud dintre
ele sunt terminate,
verificati daca partile
de sus si de jos sunt la
acelasi nivel. Aplicati
»flux” sus si jos. in
cazul In care au ne-
voie de mici retusuri,
nu trebuie sa folositi
prea mult alia;.




12J

12. Procedati la fel si cu celelalte doua parti si cand
toate patru sunt terminate, imbinati-le si lipiti marginile.

84

13. Intoarceti abajurul
si lipiti s1 partea
interioara.

14. Ridicati abajurul
si pozitionati-1 in asa
fel Tncat marginile sa
fie perfect orizontale,
dupa care cositoriti-le.

15. Adaugati capace-
lul si lipiti cele patru
margini  dupa care
cositoriti-1. Cand toata
lucrarea este termina-
ta, spalati-o cu apa si
detergent.

Aplicati apoi patina
cu un burete (purtati
mdnusi de protectie in
timpul acestei opera-
tiuni) dupd care mai
spalati o data.
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Aceasta lucrare reprezentand fazani intr-un
lan de grau este in tehnica appliqué si are
detaliile pictate.

FROBEL COLLEGE, LONDRA
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Lucrare in tehnica appliqué reprezentand o
scend de padure cu clopotei viu colorati si
degetei rosii.

FROBEL COLLEGE, LONDRA



Lampi Tiffany
—

Numele lui Louis Comfort Tiffany este in majoritatea
cazurilor asociat cu abajururile din sticla produse in
atelierele sale in ultima parte a secolului 19. De fapt,
abajururile sale sunt mult mai cunoscute decat vitraliile
create de el. Aceste abajururi plac multor persoane. Ele
sunt realizate prin imbinarea mai multor piese mici de
sticld pe un blat curbat. Pentru ca acest proiect sd fie
foarte usor realizabil, va puteti folosi de modele (matrite)
cumparate din comert. Sunt foarte multe modele de astfel
de matrite si multe dintre ele sunt copii dupa modelele
Tiffany. Rdbdarea si o tdiere a pieselor foarte corecta
reprezinta cheia succesului.

In functie de model, matritele pot avea o sectiune sau
doud. Aveti desenul facut pentru orientare. Sunt incluse si
sabloane care sa va ghideze in tdierea sticlei. Cum nu

puteti vedea prin sticla opalescenta, aveti nevoie de aceste
sabloane pentru a contura forma Tnainte de a tia piesa.

Modelele pot varia de la simple la foarte ornate. Sunt
s1 matrite nedesenate pentru cei care vor sd-si creeze

& singuri modelul.

Aveti nevoie de
o sticla opaca de culoare
galbena si alba

o sticla blat, opaca, Uroborus
O matrita abajur

o foarfece

O cutter

o clesti

o piatra carborundum

o foitd de cupru de 5 sau 6 mn
(In functie de grosimea sticlei
o instrument pentru lipirea foit
o ceard adeziv

o aliaj pentru lipit

o ,,flux” si perie

O patina

© baza pentru lampa

1. Pe cantul matritei se prinde in bolduri o fasie de
carton in care sa se alinieze piesele de sticla.
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2. Decupati formele dupa schita de pe
matritd si apoi verificati daca sabloanele
se potrivesc.

3. Punet
taiati in asa fel piesele incat striatiile
(modelul) sticlei sda fie in aceeasi
directie. Conturati cu un marker sau
creion pentru sticla.

4. Taiati intdi bagheta de sticld care
contine mai multe piese mici, dupa care
le taiati pe rand.

5. Polizati piesele folosind un polizor
electric sau piatra carborundum. Apoi
spalati.

6. Verificati daca piesele se incadreaza
perfect in forma corespunzatoare.

-~
“XV

7. Aplicati foita de cupru. Sticla trebuie
incadrata exact pe mijlocul foitei pentru
ca lateralele sa fie egale. Cu instrumen-
tul pentru lipit sau cu un creion apasati
in fiecare de mai multe ori consecutiv
pentru a lipi cat mai bine foita de cupru.
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8. Dati cu adeziv pe spatele
fiecarei piese de sticlda si
lipiti-o pe matritd in pozitia
corespunzatoare. Apasati
pentru a se lipi foarte bine.

9. Aplicati ,flux” si lipiti.
Ridicati cu grija.

10. Imbinati doua parti si
lipiti.




11. Continuati pand terminati de Tmbi-
nat toate partile.

13. Continuati cositorirea prin realizarea
unor incheieturi bombate si prin cosito-
rirea interiorului. Spalati lucrarea cu apa si
detergent.

14. Aplicati patina cu un burete (nu uitati

sd purtati manusi). Spalati din nou.
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12. Lipiti cu aliaj incheieturile dupa
care aplicati capacelul. Acesta trebuie
lipit si cositorit.







Inainte de a incepe sa lucram cu sticla, trebuie facut un desen sau o pictura
pentru a ardta Tmbinarea culorilor si liniile unde trebuie taiata sticla. Aceste doua
desene in culoare demonstreaza importanta acestei etape.

92



CHAPTER FIVE

Proiecte pentru
tehnica cu plumb

Aceasta este metoda traditionald pen-

tru realizarea vitraliilor. Ca schelet de
baza al lucrarii se folosesc rame de plumb cu
un canal pe fiecare parte pentru sticla. Ramele
de plumb nu numai ca tin piesele de sticla, dar
sunt §i parte integranta din desen.

Se vand cu lungimi de aproximativ 2
metri §1 o varietate de latimi.




Model pentru lalea

Aveti nevoie de:

© 4 nuante de sticla
cathedral

o marker

O cutter

o clesti

o rama de plumb in forma
de H de 6 mm

o rama de plumb in forma
de H de 12 mm

O cuie pentru potcovit

o aliaj pentru lipit

o letcon

o seu

o calti

o ciment

o praf de creta

O perie pentru razuirea
plumbului

o dispozitiv pentru largirea
canalului si pentru
curatarea plumbului

o placa de lemn

o polizor (optional)
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1. Faceti 3 copii dupa modelul de la pag. 147. Folositi
un marker deoarece acesta traseaza liniile groase
suficient pentru spatiul necesar intre piese (1,5 mm).
Mai faceti un contur de 6 mm in interior. Acesta va
indica centrul plumbului de 12 mm care va fi folosit
la exterior.

2. Deoarece intre floare si petald sticla este foarte
ingustd, se poate sparge usor. Faceti un semn unde se
poate taia. Plumbul de la floare si de la frunza se vor
atinge in acel punct si vor acoperi tdietura.
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3. Puneti desenul pe o placa de lemn; cu 4. Taiati sticla pe interiorul liniilor de
doua baghete de lemn formati un unghi 1,5 mm. Trebuie taiat perfect pe model
drept. Baghetele de lemn trebuie fixate  altfel piesele nu se vor incadra in desen,

in cuie exact pe conturul de pe desen. la final.

| |

9

16/

5. Se taie pe interiorul liniei groase de 6. Taiati partile curbate ale lalelei
contur si se foloseste linia. ducand liniile verticale dintr-un capat in
altul. Dupa aceea taiati curbele mai mici.

7. Taiati liniile verticale mai intdi, apoi 8. Puneti clestele exact langa taietura s

18

i

partea de sus a lalelei. cu cealaltd mana tineti ferm in timpul

separarii pieselor.
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9. Bateti usor pe spatele tdieturii la capatul
bila al dispozitivului de taiat. Luati cu cles-
tele toate resturile care raman pe marginea
sticlei taiate.

10. Cu clestele indepartati
toate aschiile ramase pe
marginea sticlei.

11. Asezati piesele pe desen
pentru a verifica dacd se
potrivesc. Trebuie sa ramana
o distanta de 1,5 mm intre
toate piesele.

12. Plumbul trebuie intins
inainte de a fi folosit. Taiati
un segment de plumb mai
lung decat este necesar si
taiati-l cu cutitul special
pentru o imbinare in unghi
ascutit. Puneti cutitul deasu-
pra, apasati, migcandu-l intr-
o parte si in alta.
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13. Deschideti canalul cu
instrumentul special. Da-
ca este prea inchis, folo-
siti cutitul.

exterior pe tipar pentru
a-1 putea masura si taia la
capete pentru Tmbinare.

16. Masurati si Tnsemnati plum-
bul inainte de a-1 tdia. Capetele
ramelor de plumb trebuie sd se gt

imbine cu o mica distantd intre |

ele pentru a permite si aliajul de

lipire.

17. Cu acele cuie pentru potcovit
fixati lucrarea pentru ca piesele
sd nu se miste. Sticla trebuie
protejata cu bucatele de plumb
fixate Intre marginea piesei §i

cuiul pentru fixare.

15. Incepeti din interiorul
unghiului drept sa fixati
sticla in plumb. Puneti
alternativ. plumbul  si
piesa. Fixati sticla in inte-
riorul canalului, batand-o
cu o bucatica de lemn.
Daca piesa a fost corect
taiata nu este necesar, dar
dacd unele se fixeaza mai
greu, batand-o usor cu
bucdtica de lemn va intra
mai bine.




18. Lucrati
dupa model. Pentru a fixa
piesele, bateti cu ciocanelul
intr-o bucdticd de lemn care
va Tmpinge sticla fara sa o
strice.

D

in continuare

19. Dupa ce s-au pus toate ramele
vor ramane unele spatii. Se pot umple cu aschii de plumb.

de plumb, 1mevitabi

'Y i
y

20. Puneti seu la incheieturi pentru a fi
lipite.
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21. Lipiti incheieturile pe ambele parti.
Aveti grija sa nu fie prea fierbinte pentru
ca rama de plumb se poate topi si ea.
Ridicati letconul Tnainte de a atinge
plumbul.



22. Aplicati cimentul cu o perie tare 1n asa
fel incat sd intre in canale.

23. Presarati praful de cretd deasupra.
Lasati cimentul sd se usuce, dupa care
indepartati surplusul.

24. Periati lucrarea cu forta. Praful de cretd
va absorbi uleiul din ciment si va curata
sticla. Plumbul se va innegri in timp ce
periati. Intoarceti lucrarea si procedati la
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Un cerc cu o picturd in stil
victorian care reprezintd un
prior pe o ramurd. Incadrat
intr-o lucrare traditionald in

plumb, poate fi un excelent -

exemplu de vitraliu de
demult.

Sablarea profundd poate da
un efect tridimensional, dupa
cum se vede in acest exemplu
de vitraliu in plumb.

RHIANNON MORGAN



Ferestre vitraliu cu plumb

h= 4

Acest model de fereastra a fost special creat pentru a se potrivi usii. Acest
model simplu, poate fi adaptat pentru orice alta marime, la usa sau fereastra.
Mare atentie la incadrarea vitraliului in usd. Batdile prea puternice cu ciocanul

pot cauza spargerea lui.

Aveti nevoie de:

o blat din sticla incolora
transparenta

o adeziv colorat

o marker

O cutter

o cleste pentru sticla

o rame de plumb de 6 si
12 mm in forma de H

o suport din lemn si
baghete din lemn pentru
fixarea desenului

o aliaj pentru lipit

o letcon

o seu (lumanare)

o fire de lana

o ciment

o perie pentru plumb

o dispozitiv pentru
deschiderea canalului la
rama de plumb si pentru
curatare

o margine de lemn

o hartie abraziva
(optional)

1. Se madsoard cu atentie dimensiunile (inaltime,
latime) locului unde se va incadra vitraliul (usd sau
fereastrd). Inainte de asta se curata foarte bine pentru a
nu masura gresit. Din aceste dimensiuni se scad 1,5 mm
dupa care se face schita (vezi pag. 148). Este nevoie de
aceasta scadere pentru ca 1n final vitraliul sd se incadreze
bine.

Se fac doud copii dupa schita originald. Trasati
toate liniile cu un marker la dimensiunea canalului ramei
de plumb. Mai trasati o linie la 6 mm de la margine spre
interior. Plumbul din exterior va avea 12 mm 1in latime si
aceastd linie indica locul unde ar trebui sa tdiati sticla
pentru a se potrivi. Puneti desenul pe o plangeta din lemn
si fixati-1 cu baghete din lemn pe care le bateti in cuie.
(Baghetele din lemn sunt puse in unghi drept, in
exteriorul liniilor din desen.)

Se taie toate piesele cu un spatiu de 1,5 mm intre
fiecare, pentru plumb. Se masoara doud rame de plumb
de 12 mm si se fixeaza intre bagheta de lemn si exteriorul
sticlei. Se madsoara dupa dimensiunile din desen si se taie
capetele baghetelor de plumb oblic, pentru imbinare.

2. Se potrivesc piesele de sticla in ramele de plumb

de 6 mm. Nu uitati sd masurati fiecare piesa cu un spatiu
pentru rama de plumb.
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4. Puneti piesele si plum-
bul alternativ. Masurati si
taiati plumbul corespun-
zator pentru urmatoarea

5. Se

pune seu la
incheieturi. Daca plumbul
s-a oxidat, se freaca cu
lana sau cu perie. Se
topeste aliajul pentru lipit

la fiecare incheietura,
suficient cat sa o acopere.

se foloseste o bucatica d
Aceastda metoda nu_g
decat daci p (

' 3. Pentru a fixa mai bine piesa
de sticla in rama de plumb
poate folosi o bataie usoa

6. Dupa ce s-au lipit
incheieturile pe ambele
fete, se adauga cimentul
in spatiile dintre sticld si
plumb pe ambele supra-
fete. Acest proces va face
ca vitraliul sia fie mai
rezistent si impermeabil.
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7. Se pune praf de creta
pe sticla si plumb pentru
a absorbi wuleiul din
ciment §i pentru a curata
sticla.



9. Periati bine pentru a
indeparta excesul de ci-

oo 4S8 ment si pudrd de pe sticld
8. Lasati cimentul sd se usuce, dupda care se si plumb. Ramele de
indeparteaza excesul de ciment de pe rame. plumb se vor innegri prin

periere, dar puteti adauga
patina pentru a accentua
aceastd innegrire.

10. Potriviti vitraliul cu
partea de jos in spatiul
corespunzator din usa si il
impingeti usor pentru a se
incadra perfect.

- | 11. Daca nu se potriveste, se
| mai poate taia din plumbul
| din exterior cu un cutit

| ascutit special pentru plumb.
Poate fi suficient pentru a
permite vitraliului sa se
incadreze perfect, dupa care
se chituieste.
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Multitudinea de posibi-
litati permise de lucrul
cu sticla 1n tehnica
»appliqué” este demon-
strata de aceasta fereas-
trd care reprezintd pa-
sari mici, frunzis si
cerul albastru.

FROBEL COLLEGE,
LONDON
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Proiecte pentru
tehnica ,;appliqué”

Aceasta tehnica nu implica folosirea foitei

de cupru sau a plumbului. Se pot folosi
resturi de sticld sau piese tdiate dupa sablon care
sunt apot lipite pe un blat de sticla transparentd de
3 sau 6 mm. Spatiile dintre piese se umplu cu
ciment negru sau gri. Aceasta tehnica permite o
mare libertate de creatie.




Vas cu flori
*

Aveti nevoie de:
o blat din sticla transparentd de 3 mm dupd marimea necesara
o bucati de sticla coloratd

o marker

o clesti o
O piatrd carborundum
o silicon pentru lipit

(WA

o

1. Incercati sa potriviti cAt mai bine resturile de sticld deja
existente, iar pentru unele forme speciale, taiati dupd o schita
micd (cum ar fi petalele de lalea, de exemplu).

2. Taiati vaza din cel mai mare rest disponibil.
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3. Asezati piesele pe blatul
de sticla. Folositi s1 adeziv
in timp ce lucrati si
selectati piesele in functie
de culoare si marime.

4. Pentru a nu ramane spatiu intre piese, puteti desena
pe sticla forma dupa care trebuie taiata sticla.

5. Aplicati adezivul pe spatele fiecarei piese si apasati
cu putere. Lasati s se lipeasca si sd se usuce foarte
bine. Acoperiti suprafata piesei in intregime cu adeziv
pentru a nu intra nimic dedesubt.
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6. Amestecati colorant
negru cu material special
pentru umplut si adaugati
apa. Sa aiba consistenta
groasa.



7. Umpleti spatiile dintre piese cu acest 8. Continuati sa umpleti.

amestec.

&

9. Lasati sa se usuce, dupa care indepartati|
excesul de la suprafata lucrarii.

10. Suprafata se freacd cu fire de lana
pentru netezire. Acest proces poate fi
repetat pana cand suprafata sticlei este la
acelasi nivel cu suprafata cimentului.
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Aceste uimitoare modele de

vitraliu in plumb au fost de-
corate prin sablare profunda

si prin folosirea acidului.

RHIANNON MORGAN
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| CHAPTER SEVEN

Proiecte pentru sablare

Sablarea este tehnica de razuire, slefuire

a suprafetei sticlei. Sablarea nu difera
mult de pictura cu spray, doar ca aici culoarea
este scoasa prin razuire de pe suprafata sticlei.
Va crea o suprafatd gravata care da sticlei
transparente sau colorate aparenta de mat.




Aveti nevoie de:

o vaza din sticla
transparenta

o hartie adeziva

o hartie si creion
o scalpel

o marker

1. Taiati din foaia de
vinilin o bucata cat sa
cuprindd vasul. Acesta
trebuie curatat foarte
bine inainte de a lipi
hartia adeziva. Incer-
cati sa nu prindeti bule
de aer sub hartie.

2. Incet, scoateti hartia
protectoare, continu-
and sd lipiti hartia
adeziva pe vas.

Vase mate
?
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3. Faceti desenul pe
hartie, bagati-1 apoi in
interiorul  vazei si
conturati cu marker-
ul pe hartia adeziva
din afara vazei.

4. Taiati apoi cu un
scalpel hartia adeziva.

5. Indepartati cu grija restul hartiei, fara si dezlipiti
partea necesard. Marginile hartiei rdmase trebuie fixate
foarte bine deoarece prin sablare pot fi indepartate.

6. Introduceti vaza in masina de sablat si tineti-o cu o
mana, in timp ce cu cealalta sablati. Dupa ce ati terminat,
clatiti cu apa.
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7. Indepartati si
hartia adeziva ra-
masa cu un scalpel
si clatiti din nou
pentru a curdta ori-
ce urma de praf de
sticla ramas@




)
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Piese mai mici sau mai
mari au fost folosite cu
eficientd 1n aceastd splen-
dida fereastra realizata in

* tehnica ,,appliqué”.

FROEBEL COLLEGE,

LONDON



Frunze de toamna
T

Aveti nevoie de:

o sticla galbena
vopsita cu rosu

o o linie dreapta

O cutter

o clesti

o hartie adeziva

o hartie si creion

o marker

o scalpel

o bat micut (de
portocal)

o adeziv pentru lemn
o bare de alama
pentru margine

o ,.flux si perie

o aliaj pentru lipit

o letcon

o sarmulita de alama
pentru agatatoare

‘;&?‘
Y
g

1. Dupa modelul de la pag. 150, folositi linia pentru a taia
liniile drepte. Taiati sticla dupa formele din desen.

2. Daca mai raman cioburi pe marginea 3. Taiati o bucata de hartie adeziva mai
sticlei, indepartati-le cu clestele. mare decat sticla.
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4. Dezlipiti hartia adeziva si incepeti sa 5. Imediat cum ati dezlipit cate 2 cm de

lipiti pe sticla, incepand dintr-un capat. hartie, lipiti bine pe sticld. Daca va
miscati prea repede, puteti cauza bule de
aer.

6. Desenati modelul pe sticla cu un 7. Taiati cu grija hartia adeziva dupa

marker. desen.

8. Indepirtati banda adeziva din
jurul frunzelor, lasdnd marginea
acoperitd. Taiati in interiQ
frunzei linii subtiri si indeparta
banda adeziva. Taiatigsi



9. Cu betisorul se aplica detaliile din interiorul frunzei
folosind adezivul pentru lemn pe suprafata rosie a
sticlei. Lasati-1 sd se usuce. Bégati sticla In masina de
sablat cu partea cu hartie adeziva in sus. Inchideti. Jetul
de nisip trebuie sa treaca pe suprafata sticlei in continua
migcare. Partea rosie a sticlei va fi indepartatd mai
repede sau nu, depinzand de presiunea si felul nisipului
(recomandam nisipul mai mare si fin de 49 psi).
Incepeti dintr-un capat, continuand in jos cu un jet care
sa fie cat mai constant. Pe masurd ce se Indeparteaza
partea rosie apare un efect de umbra. Cand s-a
indepartat tot rosul, se scoate sticla din masina de
sablat. Indepartati hartia adeziva si spalati bine.

10. Taiati oblic la capete barele de
alama pentru a incadra sticla.

11. Dati cu ,flux”, lipiti cu aliaj
colturile si adaugati doua agatatori
din alama.
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Modele de ferestre vitraliu cu plumb
ale unei scriitoare care vrea sd arate
astfel implicarea ei in publicatie. De
observat folosirea grafica a culorii
pe frunze si la siluete.
MATHEW LLOYD WINDER
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Ferestre vitraliu cu plumb
reprezentand pasari flamingo.
MATHEW LLOYD WINDER




Doua din modelele de mai sus au fost restaurate pentru a fi la fel cu
originalele. Contin trandafiri pictati, smaltuiti si tip vitraliu.

Vitraliul si-a castigat locul in multe locuinte.
Acest model traditional de usa cu vitraliu era
popular in anii 1920 — 1930.

i
Un exemplu de vitraliu vechi cu pictura si
plumb reprezentand mestesugari lucrand.
De remarcat marginea cu
fructe mari si fructe.
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Oglinda cu scoici

Aveti nevoie de: (4]
o oglinda cu grosimea de 3 mm
O cutter

o clesti

o hartie, creion, linie

o foarfece

o scalpel

o hartie adeziva

o carioca

o smirghel pentru suprafete
uscate si ude

o patrat mic din lemn cu o
agatatoare n forma de D

o adeziv puternic

1. Masurati si desenati modelul de la pag. 151. Taiati
oglinda dupa forma.

2. Incet si cu grija aplicati hartia adeziva, lipind foarte 3. Decupati dreptunghiul

bine pana al marginile oglinzii. din centrul modelului si
centrati-l pe  mijlocul
oglinzii  acoperite  cu
banda adeziva.
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4. Conturati cu carioca.

5. Decupati
le pe margine si conturati cu un creion.

6. Cu un scalpel taiati in jurul acestor
forme. Folia adeziva trebuie lasatd pe
dreptunghi, pe scoici si pe stelutele de
mare care vor ramane refelctorizante.

7. Pe scoici puteti aplica cu mana libera, modelul.

8. Aveti grija ca banda adeziva sa fie bine lipitd, mai ales pe margini. Introduceti
oglinda in masina de sablat cu banda adeziva in sus. Inchideti si dati drumul la
e compresor. Cu o presiune

nu mai mare de 40 psi,
suflati peste suprafata
expusa, miscand varful
de la stanga la dreapta si,
de sus in jos pand se
indeparteaza totul.
Stergeti tot nisipul de pe
oglinda si apoi polizati
marginile. Lasati sa se
usuce, dupa care lipiti pe
spate patratul de lemn cu
agatatoarea.
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CHAPTER EIGHT

Proiecte pentru
pictura‘pe sticla

Tehnica picturii pe sticla s-a folosit de-a

lungul timpului pentru a decora vitra-
lile In plumb. Are o tehnica exacta si este
diferita de multe alte forme ale artei picturale.

Pigmentul pentru sticla este un amestec
de oxizi metalici sub forma de praf care se
amestecd cu apa si putind guma arabica.
Tehnica picturii pe sticld nu constd numai in
aplicarea pigmentului dar si n razuirea lui
pentru a crea texturi si umbre. In final sticla
este arsa in cuptor pentru ca pigmentul sa
fuzioneze cu sticla. Inchiriati sau imprumutati
un cuptor intr-un atelier din zond sau colegiu

de arta daca nwl:sttru, propriu.

A\




Model para

h= 4

La acest model se imbind pictura pe sticld si plumbul. Eu am folosit pentru
conturul marginii exterioare 0 rama de plumb in forma de U, deoarece el a fost
proiectat pentru a fi agatat. Nu este cimentat ca alte lucrari de acest gen, deoarece nu
este expus in exterior. Oricum, poate foarte bine fi adaptat si pentru fereastra.

Aveti nevoie de:
o sticla ,,antique” transparenta si verde
inchis

Pentru plumbuire:

O cutter

o clesti

O cutie pentru potcovit

o rame de plumb in forma de U si H
© lumaénare de seu

o aliaj pentru lipit

o letcon

r 4
/
—

1. Curatati sticla ,,antique” si puneti-o
direct peste tipar (pag. 152) gata pentru
pictura.
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Pentru pictura:

O vopsea neagra pentru contur

O guma arabica

o lama de cutit pentru amestecarea
pigmentilor

o o bucatd de sticla pentru paleta
o pensuld mica

o vopsea inchisa la culoare pentru
matizare

o pensula mare

o pensula din par de bursuc

O perie pentru punctat

o pensula cu parul scurt, teapan

O pigment pentru argintare

o burete cu parte abraziva

2. Amestecati bine pigmentul cu cateva
picaturi de apd pentru a obtine o
compozitie cu consistentd cremoasa.
Adaugati din cand in cand picaturi de
apa.



3. Amestecati si topiti bine pigmentul cu lama de
cutit. Adaugati un strop de guma arabica.
Amestecati din nou si mai addugati putind apa
pentru a obtine o consistentd cu care sda se poatd
lucra. Pe o alta bucata de sticla, testati cu o pensula
densitatea pigmentului.

4. Muiati pensula in pigment si
cu mana sprijinitd de suportul
special, faceti o linie continua
pentru contur. Poate aveti nevo-
ie de putind practica inainte, dar
daca gresiti, pigmentul poate fi
sters (dar trebuie sters foarte ‘
foarte bine) si incepeti dinnou. = |

Tineti cont de faptul ca nu trebuie si trasati de dou ori aceeasi linie deoarece
in cuptor plgmentul se va basica. Cu pensula trebuie s3 dati o singura data pe acelasi
loc. Muiati din nou in pigment §i continuati exact de unde s-a terminat linia de
dinainte.

Cand ati terminat, se arde in cuptor la o temperatura de 675°C. La sfarsitul
procesului de ardere, sticla trebuie lasatd sd se raceascd in cuptor pana temperatura
scade sub 200°C, deoarece la o schimbare brusca de temperatura, se sparge.
Cuptoarele electrice au de obicei spatii pentru calire.

~—
|

5. Faceti compozitia pentru pigmentul de 6. Raspanditi vopseaua pe toata

umplut in acelasi fel si aplicati cu  suprafata cu pensula cu par de bursuc cu

pensula mare. migcari diferite §i mentineti aceeasi
consistenta a stratului.
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7. Dupd ce s-a uscat folositi
peria pentru punctat pentru a
a diferite texturi la suprafata.

i mai mult In anumite
tine mai multa

lumina.

8. Cu celdlalt capat al pen-
sonului sau cu un betisor,
faceti conturul. Indepartati
apoi pigmentul cu o perie.
Mai ardeti o datd la o
temperaturd de, aproximativ
675°C (depinde de fiecare
cuptor in parte).

.

, .

9. Acum %es_tecagi pig-

mentul pentru argintare; nu
este necesar sa adaugati
guma arabica. Aplicati cu
alte pensule (nu folositi
aceleasi pensule pentru
pigmenti diferiti) si aveti
grijd ca stratul sa aiba
aceeasi consistenta. Inde-
partati excesul de vopsea
din jurul fructului si din
zonele de umbrad. Ardeti
sticla la aproximativ 600°C.
Dupa ce a fost ars si racit,
se spala cu buretele abraziv.
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10. Taiati piesele din jurul desenului si asamblati-le.
11. Intai puneti plumb in jurul cercului pictat,
dupd care adaugati marginea datd deja cu
plumb. Lucrarea va fi fixatd de jur imprejur
cu cuie de potcovit. Intre cuie si rama de
plumb puneti bucatele de plumb pentru a
proteja lucrarea.

12. Adaugati seu la incheieturi.

13. Sudati incheieturile. Intoar-
ceti cercul si procedati la fel si
pe partea cealalta.
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Doua lucrari contemporane si totusi clasice in plumb, care includ
in desen si fragmente deosebite de sticla pictata in stil victorian.
LEO AMERY
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Luna pictata
a5’

Aveti nevoie de:

Pentru pictura

O pigment contur

o pigment umbra

O guma arabica

o sticla pentru paleta

O cutit pentru paleta

o pensule pentru contur: mare, cu par de

Sticla pentru margine:

o mai multe feluri de sticla cathedral si
albastru inchis

o pentru fond, sticla antique, albastra

o sticld antique galbend, pentru luna

o clesti

o piatrd carborundum

o foitd de cupru de 5 mm

o aliaj pentru lipit si letcon

o ,,flux” si perie
o sulfat de cupru
o sarmulita pentru agatat

bursuc, cu par scurt de porc

o
1. Taiatt o bucata de sticla
suficienta pentru a scoate din ea
luna. Faceti cel putin doud copii

- dupa modelul de la pag. 153.

\ |

v

12

2. Dupa desen, taiati intdi curba
din exterior.
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3. Taiati si interiorul, urmand conturul
fetei. Faceti o serie de alte taieturi
interioare §i desprindeti-le cu clestele.
Cu cealalta mana tineti sticla bine.
Daca nu se desprinde usor, mai bateti
putin cu celalalt capat al dispozitivului
de taiat pe dosul taieturii pand cand

B N\ - aceasta isi schimba aspectul. Folositi
apoi clestele pentru a desprinde sticla
taiata.

4. Taiati piese de culori diferite
pentru contur. Verificati ca toate
piesele sa se potriveasca. Doud dintre
ele trebuie sablate.

5. Pentru contur, faceti compozitia, si
cu mana sprijinitd pe suport pentru a
sta fixa, trasati cu o linie continud
dupa model. De arde la aproximativ
675°C.

6. Faceti amestecul pentru culoarea
de fond si aplicati cu o perie mare in
diferite directii sau pe diagonala
pentru a obtine un strat egal de
vopsea.
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7. Pentru a puncta zonele de lumina,
umbra, contur al fetei, s-a folosit o perie
cu parul scurt, de porc. Luna se mai arde
o datd la aceeasi temperatura.

i |

9. Se polizeazd marginile pieselor de
sticla, se spala si se aplica foita de cupru.

8. Pe bucatele de sticla albastra se lipeste
bandd adezivd si se decupeaza apoi
forme de stelute, dupd care se sableaza
(aceasta tehnicd este optionald acum, si
este descrisa 1n capitolul ,,Sablarea”).

®

10. Se aplica ,,flux” si apoi se sudeaza la
incheieturi, dupa care se procedeaza la
fel pentru toatd lucrarea pe ambele fete.
Pe fata trebuie sudat cu aliaj mai mult
pentru a iesi mai bombat. Pentru a putea
fi agatat, 1 se lipesc doud agétitori din
sarmulitd de cupru sau alama. Aceste
agatatori trebuie sudate de-a lungul
imbinarii verticale, altfel nu vor sustine
greutatea lucrarii. Se aplica sulfat de
cupru (patina) si se spala.
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CHAPTER NINE

Transformarea unei pasiuni
intr-o afacere

Ceea ce lucrezi pentru tine este foarte

diferit de wvitraliile pentru comert.
Trecerea de la lucrul cu sticla ca pasiune
(hobby) la punerea in aplicare a talentului si
abilitatilor pentru satisfacerea clientilor nu
este neinsemnatd. Realitatea pietei de desfa-
cere, cand oamenii compara §i resping anu-
mite lucrari, poate fi durd pentru unii meste-
sugari. Comertul ca distribuitor implica noi
considerente si, de aceea, inainte de a
incheia un spatiu si de a pune sus firma,
trebuie luate In considerare toate variantele.

T




Casa oricarui artist in sticla va avea o multime de vitralii §i
abajururi Incat va trebui sd va mutati, ori sa cautati alte zone unde
produsele voastre pot fi vandute. Bineinteles, puteti continua sa le
faceti cadouri prietenilor si rudelor, dar si asta are o limita, avand
in vedere costurile la care se ridica, pana la urma, acest hobby.

Astazi sunt doud categorii de producdtori de lucrdri in
sticla. Comerciantul de produse este cel care produce si vinde
acelasi tip de produse serie pe care s-a specializat. Sunt pe piata o
multime de carti in acest domeniu, care contin o multime de idei
referitoare la abajururi, ornament pentru ferestre, suport pentru
lumanari si acest segment al pietei este supraaglomerat. Cel mai
bun mod de a incepe o afacere este vanzarea direct clientilor pe o
piatd de vanzare specifica unde nivelul de cumparare este mare,
preturile sunt mici si achitarea valorii produsului pe loc, este un
avantaj major pentru producator. Alternativa este realizarea unui
produs care poate fi comercializat cu un adaos de 50% pentru
vanzator. Toti care lucreaza cu sticla isi vor da repede seama ca
profitul este foarte mic Intr-o afacere de acest gen, cand productia
este la scard mici. Incercati si produceti lucriri unicate sau
neobisnuite intr-un anumit fel si evitati competitia cu
manufacturistii la scara mare.

Lucrari la comanda

Posibilitatea de a crea lucrari unicat poate fi o experienta atit buna, cat si
frustrantad. Majoritatea producatorilor din acest domeniu vor vinde in magazine
lucrari gata facute si de fiecare datd vor aminti clientilor ca pot executa lucrari si la
comanda. Pentru a satisface cu succes cererea, intai trebuie stabilit ceea ce vrea
clientul, apoi daca este realizabil si in al treilea rand, costul. Multi dintre cei care
incep nu vor avea suficiente lucrdri pentru a le fotografia si a forma un pliant.
Oricum, sunt multe carti care ilustreaza diferite stiluri si le puteti folosi in
completarea fotografiilor proprii. Multi clienti stiu exact ceea ce vor, dar majoritatea
au mai multe variante posibile.

Cand cele trei puncte principale au fost stabilite si s-a discutat, de asemenea, si
despre transportul lucrarii, cereti un avans inainte de a incepe orice desen. Acest
avans schimba o discutie intimplatoare intr-un contract si arata atat artistului cat si
clientului o baza stabild pentru a merge spre faza urméatoare. Numarul desenelor de
care aveti nevoie este in functie de experienta pe care o aveti si de originalitatea
proiectului. Ferestrele care sunt comandate dupd pozele existente nu trebuie decat
adaptate la dimensiunile necesare. O lucrare originald implicd mai multe desene si
etape.

Inainte de a incepe trebuie si i se arate clientului mai multe desene si tipuri de
sticla. Daca i se permite clientului sd vada lucrarea in timpul lucrului, pot aparea
modificari. Amintiti-va ca au avut incredere de la inceput in capacitatea de a crea si
ramane la latitudinea voastra sa terminati cu bine.
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Stabilirea pretului pentru lucrare

Ceea ce ati facut la cerere si a fost apreciat de client, poate sa nu dea o
satisfactie completa. Nu se compara cu placerea simtitd atunci cand o persoand total
straind apreciaza o lucrare si in final chiar o cumpara. Chiar si atunci cand aveti o
afacere de 20 de ani, se simte o anumita placere la semnarea unui contract pentru un
mic ornament de fereastra. Ideea de a crea ceva cu mana ta si de a fi platit pentru asta
pare prea buna pentru a fi adevaratd. De-a lungul anilor am intdlnit multi artisti
sticlari foarte talentati care aratd un fel de vina cand se vorbeste despre pretul lucrarii.

Ca in orice alta afacere, pretul de vanzare al lucrdrii trebuie calculat foarte
atent, pentru a egala cheltuielile facute, plus profitul aferent. Cu toate acestea, fara a
fi un ghid in calcularea preturilor corecte, va sugeram cateva idei pe care le aplicdm
noi.

Cea mai simpla parte este calcularea valorii produselor folosite. Deoarece
aceastd munca implica foarte mult timp, acesta este elementul care trebuie luat in
consideratie inca de la inceput. Ca si sticla, timpul are o valoare proportionald cu
abilitatea si experienta. Este simplu sa nu apreciezi valoarea reala a lucrarii si sa se
vanda la un pret mai mic, dar este profitabil? Vanzarea lucrarilor la un pret mai mic
va diminua calitatea muncii.

Costul estimat al materialelor plus timpul echivaleaza cu pretul pe care-l doriti?
Este asa de evident dar, de obicei, producatorii uita de acest lucru cand este vorba de
estimarea valorii. Doar daca locuiesti intr-un cort, fara lumina si apa, si ai primit
cadou echipamentul necesar (instrumente, masa) nu ar trebui sa adaugi un anumit
procentaj la pret. Artistii care nu iau in considerare aceste cheltuieli vor avea repede,
doar satisfactia lucrului.

Cand faceti pretul lucrarii, este recomandabil sa luati in
calcul toate cheltuielile i apoi sa spuneti cat costa. Graba in a
spune prea repede sume, duce tot timpul la un calcul gresit.
Un desen dificil sau neobisnuit, pe care nu l-ati mai facut?
Separarea costurilor, pentru desen si pentru lucrul in sine, va
va da o idee clara (atat clientului cat si artistului) despre
timpul alocat fiecarei etape in parte. Dupd ce ati lucrat deja
cateva comenzi, veti putea alcatui un pret corect. La ferestre,
pentru noi, cel mai bine este la m’ depinzind de
complexitatea desenului, suprafata totala si tipul de sticla.

In paginile urmatoare am reprodus tiparele reale pentru
lucrarile descrise in paginile 62 — 137. Acestea se pot mari la
un fotocopiator si bineinteles, se pot adapta in functie de
cerinte.
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